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PointMax™ - Nova generacija 1/0 modula
Elektronicki motorski starteri M100
Procesor serije 1756-L9



Automation Fair’

Sajam Automation Fair®, koji organizira Rockwell Automation® odrzan je od 17. do 20. studenoga 2025. u
kongresnom centru McCormick Place u Chicagu. Dogadaj je okupio vise od 15 000 stru¢njaka za industrijsku
automatizaciju iz cijelog svijeta, potvrdujuci njegov znacaj u globalnom kontekstu industrije.

Za tvrtku Controltech, ovlastenog distributera marke Rockwell Automation®, sudjelovanje na sajmu predstavlja
vaZan izvor uvida u aktualne i nadolazece tehnoloske trendove. Automation Fair® pruza pregled novih rje3enja
koja se predstavljaju prije ulaska na europsko i hrvatsko trziSte te se time pozicionira kao relevantna platforma za
pracenje smjera razvoja automatizacijskih tehnologija.

Teme i glavni smjerovi

Moto ,Create What's Next" obiljeZio je ovogodiSnje izdanje sajma, s naglaskom na povezivanje inovativnih ideja s
njihovom praktichom primjenom. Rockwell Automation predstavio je strateSki smjer razvoja usmjeren na
autonomne sustave, otvorene arhitekture, industrijsku umjetnu inteligenciju i naprednu analitiku kao temelj
buduce proizvodnje.

Program je dodatno obuhvatio teme odrzivosti, digitalne transformacije proizvodnih procesa, povecanja
fleksibilnosti pogona te integracije automatizacije, robotike i industrijskih mreza kroz ekosustav partnera
okupljenih u PartnerNetwork programu.

Edukacija, prakti€ne radionice i obrazovanje

Tijekom Cetiri dana odrZan je opsezan edukativni program s viSe od 275 predavanja i radionica te viSe od 450 sati
edukacije i prakti¢nih radionica. Sudionici su imali priliku izravno komunicirati sa stru¢njacima i detaljnije se
upoznati s aktualnim tehnologijama.

Dio programa ¢inili su i organizirani posjeti pogonima partnerskih tvrtki (off-site tours), gdje su prikazane stvarne
primjene automatizacije i robotike u razli¢itim industrijskim sektorima.

IzloZbeni prostor i novi proizvodi

Na izloZbenom prostoru koji se prostirao na viSe desetaka tisu¢a Cetvornih metara predstavljeno je vise od 140
interaktivnih rjeSenja iz podrudja automatizacije, robotike, industrijskih mreza, autonomnih mobilnih robota
(AMR) te softverskih platformi. Za distributere i partnere, medu kojima je i Controltech, sajam je omogucio uvid u
tehnoloSke smjerove i rjeSenja namijenjena europskom trzistu.
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5034 PointMax" 1/O

PointMax™ I/0 5034 nova je generacija univerzalnih
distribuiranih ulazno-izlaznih modula koji se
nadovezuju na platformu Point 1/0 1734. U odnosu

na prethodnu generaciju nude bolje karakteristike
brzine komunikacije, kompaktnije dimenzije te
opciju s nanesenim zaStitnim lakom za kemijski
zahtjevna okruZenja. PodrZzani su upravljacki
sustavi serija 1756-L8xx, 1756-L9xx i 5069-L3xx, a
moduli se montiraju na DIN $inu u horizontalnoj ili
vertikalnoj orijentaciji.
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Klju€ne znacajke:

e Modularna konstrukcija s moguénos¢u do 32 modula u jednom I/0 racku

e Radna temperatura -25...+60 °C, s XT varijantama za zahtjevna okruZenja s certifikacijom GX

e Podrzane mrezne arhitekture i topologije: Parallel Redundancy Protocol (PRP), Device Level Ring (DLR), Linear i
Star

e Pustanje u rad i odrzavanje uz koriStenje NFC tehnologije, ukljuCujuéi postavljanje IP adrese

e Podrska za HART i IO-Link

e Minimalni zastoji zahvaljujuéi jednostavnoj zamjeni modula - uklanjanje i umetanje pod naponom (Removal
and Insertion Under Power) te online konfiguracija

e Dostupnost modula od tehnoloskih partnera

e Kompatibilno s upravljackim sustavima CompactLogix® 5380, CompactLogix 5480 i ControlLogix® 5580 /
Studio 5000 Logix Designer® verzije 36 i vise

Uz nove PointMax™ I/0 module predstavljena je i mobilna aplikacija DeviceTools™ za brzu pocetnu konfiguraciju
Allen-Bradley® hardvera putem NFC-a. PointMax™ 1/0 su prvi moduli s ovom funkcionalno$¢u, a podrska za NFC
bit ¢e prosirena i na ostale proizvode iz serije.
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Kljucne funkcije aplikacije DeviceTools™

* NFC povezivanje: aplikacija koristi NFC (Near Field Communication) za trenutno povezivanje mobilnog
uredaja s modulom PointMax™ 1/0, ¢ak i kada modul nije prikljuen na napajanje. Omogucuje prethodno
postavljanje IP adrese i izvodenje osnovne konfiguracije.

¢ Auto-inkrementacija IP adrese: omogucuje  automatsko
dodjeljivanje IP adresa modulima pri instalaciji ve¢eg broja uredaja,

Sto skracuje vrijeme puStanja sustava u rad. Sty sommisuioine

o Prikaz stanja uredaja i osnovnih podataka: DeviceTools" operation and maintenance
omogucuje brz i jednostavan pregled identifikacije uredaja, ukljucujudi "
broj proizvoda i serijski broj, te mreznih postavki i trenutacnog stanja
modula. Sve informacije dostupne su direktno putem mobilne
aplikacije, Sto olakSava nadzor i dijagnostiku.

e Vodi€i za otklanjanje kvarova: interaktivni tijekovi rada pomazu
identificirati uzrok pogreSaka, alarma ili dogadaja te predlazu korake
za otklanjanje.

e Registracija proizvoda i produljenje jamstva: jednostavna provjera
originalnosti uredaja Allen-Bradley® i registracija za produljeno
jamstvo.

DeviceTools™
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Ponudu dostupnih 1/0 modula za platformu Allen-Bradley® PointMax™ 1/0 (kataloska serija 5034) moguce je
dodatno proSiriti modulima razvijenima od strane tehnoloSkih partnera. Time se povecava fleksibilnost sustava i
omogucuje Sira prilagodba za specifi¢ne industrijske primjene.

U ponudi nasih tehnolo3kih partnera nalaze se:

“

. | Jednokanalni modul za vaganje, 24-bitni, uklju€uju¢i podrsku za Waversaver,
Hardy Process Solutions HI5034-WS IT. C2, AOP
AMCI 5034-PTO-AM Pulse Train Output za visokobrzinski impulsni izlaz do 1 MHz, podrZzava

inkrementalne ili apsolutne enkodere.

i ; Dvokanalni PWM izlaz,
AMCI >034-PWM-AM izlazna frekvencija 20 Hz do 20 kHz

VL Dvokanalni modul za mjerenje maksimalnog
e SE aaliREl opterecenja (Peak Tonnage), 18-bitni

Spectrum Controls 5034-0V8-SC 8-kanalni digitalni izlazni modul 24 V DC, Sinking

Spectrum Controls 5034-1V8-SC 8-kanalni digitalni ulazni modul 24 V DC, Sourcing
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Rockwell Automation® prosiruje obitelj Micro800™ | 8 EtherNet/IP &vorova 4 &vora na Micro820 L20E)
novim modelom Micro820® L20E. Novi model |
zadrzava isto kudiste s 20 1/0 tocaka, ali donosi
poboljSanu komunikaciju, kraée cikluse i moderan
USB-C priklju€ak za brzo puStanje u rad. Podrzava
EtherNet/IP™ Class 1 komunikaciju do Cetiri ¢vora,
omogucujudi brzu I/0 vezu s drugim uredajima.
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Za programiranje novih Micro820® L20E uredaja potreban je Connected Components Workbench™ (CCW) verzija
23, s mogucnoscu koristenja i FactoryTalk® Design Workbench v1+. Kataloski brojevi razlikuju se od prethodnika
jedino zamjenom oznake LC20 s L20E, primjerice 2080-L20E-20QBB. U skladu s time, proizvodnja starih LC20
modela uskoro ¢e biti prekinuta, a uredaji premjeSteni u status ,Discontinued”. Micro820® L20E predstavlja
kompaktno PLC rje3enje sa sofisticiranom EtherNet/IP" Class 1 komunikacijom i USB-C priklju¢kom za brzo
pustanje u rad.

Funkcije Micro820°® L20E Micro820°® LC20
Form-factor / 1/0 201/0 (12 DI, 8 DO) 201/0 (12 DI, 8 DO) o
EtherNet/IP Class 1 Da (do 4 ¢vora) X
ugradeni USB-C v X it
D sten-sradley
mmn';aa
Minimalno vrijeme ciklusa L20E <2 ms LC20 <4 ms e

DF1 nacini Full-duplex/Half-duplex/Radio Full-duplex




Serija MicroLogix™ dugo je bila prepoznata po pouzdanosti i funkcionalnosti, a trenutno je na trzistu ostao samo
model MicroLogix™ 1400, koji se nalazi u Zivotnoj fazi Active Mature. Rockwell Automation® planira ukinuti njegovu
proizvodnju 2028. godine.

Uz to, ukljuCujuci ekstenzijske kartice, biljezi se postupni rast cijena, Sto dovodi do pitanja: ,Nije li ve¢ vrijeme za
promjenu?” Odgovor je potvrdan - Micro800™ serija predstavlja izravne nasljednike MicroLogix™. Ovi kontroleri bit
¢e proizvodno i servisno podrzani najmanje jo$ osam godina. Dodatno, svi Micro800™ kontroleri tijekom 2027.
godine trebali bi ispunjavati zahtjeve Cyber Resilience Act, nove uredbe Europske unije o kibernetickoj sigurnosti
digitalnih proizvoda. U kombinaciji s novom funkcionalno$¢u PCCC kod modela Micro850E® i Micro870E®.

Za pristup modernizaciji MicroLogix™ sustava, u softveru Integrated Architecture Builder dostupan je alat
MicroLogix™ Migration Wizard, koji pomaZe odabrati odgovarajuc¢i Micro800™ uredaj kao izravnog nasljednika
postojeceg upravljackog sustava. Nakon odabira, u Connected Components Workbench (CCW) dostupan je alat
MicroLogix™ to Micro800® Converter Tool (trenuta¢no verzija 5.07), koji omogucuje prijenos znacajnog dijela
postojecih programa u novo okruZenje, pojednostavljujudi i ubrzavajuci proces modernizacije.

Buduc¢i da je alat dostupan besplatno kao dio razvojne platforme CCW, preporucuje  Active

se korisnicima koji jo3 uvijek koriste MicroLogix” da isprobaju konverziju i uvjere se u ~ Active Mature
jednostavnost i korisnost alata. Po potrebi, savjet i podrsku pri odabiru i prijelazu Discontinued

mogu pruziti nasi prodajni predstavnici. —> Modernization paths
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Micro810°® Micro820°® L20E i r':"'“gsgg 55?5 ) Micro870°® L70E
Smart relay Remote automation 1gh embedded plug-in High memory and expansion 1/0
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Pico” MicroLogix™ 1000 MicroLogix"™ 1100 MicroLogix™ 1200 MicroLogix™ 1400 MicroLogix™ 1500

Konfiguracija Micro800™ uredaja moZe se prosiriti plug-in i ekstenzijskim modulima tehnoloskih partnera.
Rockwell Automation® nudi Sirok izbor dodatnih modula za serije Micro820® Micro850® i Micro870°%, koji
omogucuju korisnicima da sustav prilagode svojim specificnim potrebama, bez nepotrebnog ulaganja u
funkcionalnosti koje se u projektu ne koriste.

Medu manje poznate, ali vrlo korisne dodatke spadaju aplikacije za vaganje. Tvrtka
Hardy Process Solutions nudi plug-in modul za ove primjene, dok tvrtka Helm nudi
ekstenzijski modul za Micro850® i Micro870® uredaje. ControlTech, kao pouzdan
partner, omogucuje kupnju svih ovdje navedenih modula.

Takoder, tvrtka Spectrum Controls nudi raznoliku paletu plug-in i ekstenzijskih
kartica, medu kojima su posebno popularni moduli s 16 do 32 ulaza/izlaza po
kartici. Dodatno, zanimljiva su joS dva plug-in modula: prvi sadrzi Citac SD

memorijskih kartica i funkciju RTC (sata realnog vremena), Sto predstavlja prakti¢no Cjelokupna ponuda prosirnih
rieSenje za Micro850® i Micro870® uredaje, koji, za razliku od modela Micro820°, i plugin modula kako od

: oo o ) nasih partnera, tako i od
nemaju ugradeni ¢ita¢ memorijskih kartica. Rockwell Automation®.

PaZljiv Citatelj moZe primijetiti da se SD kartica obi¢no nalazi u panelu PanelView800™, no u projektima gdje
operaterski panel nije potreban, moguénost zapisivanja podataka izravno u PLC predstavlja korisnu opciju.

Drugi plug-in modul omogucuje proSirenje upravljackog sustava komunikacijskim protokolom BACnet, ¢ime se
uredaji mogu ukljuciti u sustave ucinkovitog upravljanja zgradama. To ukljuCuje primjene u sustavima HVAC -

grijanju, ventilaciji i klimatizaciji - kao i u upravljanju rasvjetom, sigurno$¢u i mjerenjem potro3nje energije.




FactoryTalk® Design Workbench™

Rockwell Automation® predstavlja novi softver FactoryTalk® Design
Workbench™ (FTDW), dok je prethodni razvojni paket za male
upravljacke sustave Micro800™, Connected Components Workbench™
(CCW), dostupan u verziji 23. Oba softverska rjeSenja omogucuju
konfiguriranje i programiranje novog modela Micro820 L20E®, o kojem
¢e biti rije¢i u nastavku.

Cilj FactoryTalk® Design Workbench™ (FTDW) je ujediniti korisni¢ko
iskustvo s ,Logix" aplikacijama, ubrzati zadatke i omoguditi paralelni
rad s viSe uredaja. FTDW podrZava uvoz projekata iz CCW verzija 22 i
23, ¢ime se olak3ava prijelaz i ponovna uporaba ve¢ dovrienih
aplikacija. Vazno je istaknuti da verzija 1 jo$ ne pruza potpunu podrsku
za sve uredaje i funkcije, koja ¢e biti dostupna u bududim izdanjima.

Vracajuc¢i se u pro$lost, Connected Components Workbench™ (CCW) godinama je
predstavljalo provjereno ,sve-u-jednom” razvojno okruZenje za Micro800",
konfiguraciju servo pogona, frekvencijskih pretvaraca PowerFlex”, operatorske panele
PanelView 800", uklju¢ujuc¢i HMI editor, te simulator PLC-a Micro800". U praksi je i dalje

Lo v, . L Vise informacija o
vrlo relevantan, posebno tamo gdje je potrebna Siroka paleta podrzanih uredaja i novom softveru,

komponenti u jednom softveru. Ipak, ne olekuje se nova verzija, osim trenutno uklju¢ujudi vezu za

preuzimanje.

dostupne CCW v. 23.

Sto donosi FactoryTalk® Design Workbench™ v.1

¢ Moderno sucelje u stilu Logix: Project Organizer, Instruction Toolbox, pojednostavljeno online povezivanje s
opcijom ,quick connect” te jedinstveni pre€aci pomocu tipkovnice

e Brzi i stabilniji rad: kra¢a vremena ucitavanja i preuzimanja programa

e Programski jezici: Ladder Diagram (LD), Structured Text (ST) i Function Block Diagram (FBD)

¢ Bolje uklanjanje pogreSaka: kontekstualna pomo¢ za pogreske, prikaz online vrijednosti izravno u editoru,
~rung wrapping" za bolju Citljivost programa

» Podr3ka za Class 1 komunikaciju: omogucuje povezivanje svih LxOE kontrolera s pogonima PowerFlex® 52x i
servopogonima Kinetix® 5100, uklju¢ujuéi opciju ,Generic Device"

PodrZane funkcije/uredaji FTDW ccw
Run Mode Change (RMC) Ne (planirano u v.2) Da
Micro800™ simulator Ne (planirano u v.2) Da
Trending Ne (planirano u v.2) Da
Micro810®, LxOE Micro820®, Micro850%, Micro870® Da Da
Frekvencijski pretvaraci PowerFlex®, soft starteri Ne (planirano u v.2) Da
PanelView" 800 HMI Nece biti podrzano Da
Guardmaster®440C-CR30 Ne (planirano u v.2) Da

FactoryTalk® Design Workbench™ (FTDW) nije ,revolucija preko nodi“, ve¢ promisljen korak prema modernijem,
brZzem i konzistentnijem razvoju aplikacija. Za nove strojeve temeljene na Micro800™ sustavima, ve¢ danas ima
smisla razmotriti primjenu FTDW. Ipak, u situacijama gdje je potrebna Siroka integracija pogona i HMI u jednom
alatu, Connected Components Workbench™ (CCW) i dalje predstavlja sigurnu i provjerenu opciju.




ControlLogix” 5590

Rockwell Automation® predstavlja novu verziju procesora za upravljatke sustave
ControlLogix® oznacenu brojem 5590, koja donosi znatno poboljSane performanse. Glavni
cilj ovog procesora je pruziti dvostruko vecu brzinu u odnosu na prethodnu generaciju. [l
Osim povecane brzine, novi procesor opremljen je i dodatnim gigabitnim Ethernet portom.

Prva tri tipa procesora serije ControlLogix® 5590 imaju jednaku veli¢inu sigurnosne memorije kao i standardne
memorije, dok preostali tipovi sadrze 12 MB sigurnosne memorije, 5to je dvostruko viSe u odnosu na najmocnije
modele prethodne generacije. Primjena novog procesora omogucuje upravljanje sustavom u skladu s normom
IEC 62443-4-2 za kibernetiCku sigurnost industrijskih sustava, uz podrsku za CIP Security i secure boot.

Za lakSe pustanje u rad i postavljanje, procesor je opremljen USB-C prikljuckom, a dostupan je i u robusnoj XT
izvedbi za Sire temperaturne raspone i s povrsinskom antikorozivnom zastitom. Verzije s 2 MB i 5 MB memorije
cijenom se pribliZavaju CompactLogix® uredajima, no omogucuju dodavanje dodatnih EtherNet/IP
komunikacijskih modula. Za programiranje svih procesora serije 5590 potreban je Studio 5000® verzije 38 ili
novije.

Sve varijante procesora serije ControlLogix® 5590 mogu djelovati kao sigurnosni upravljacki sustav u SIL2
kategoriji, ¢ime je sigurnost postala standardna funkcionalnost. U kombinaciji sa Safety partner modulom,
procesor moZe ostvariti sigurnosne funkcije u kategoriji SIL3. Veli¢ina sigurnosne memorije znacajno je povecana
u odnosu na prethodnu generaciju.

Katalo3ki brojevi Kapacitet

5500 5590 XT 5590 P Standardna Sigurnosna Ethernet/IP" OPCUA
Visi temp raspon.  Procesna verzija memorija MB memorija ¢évorova cvorova
1756-L902TS 1756-L902TSXT - 2 2 30 300
1756-L905TS 1756-L905TSXT ~ 1756-L905TPSXT 5 5 100 1000
1756-L908TS 1756-L908TSXT - 8 8 200 2000
1756-L915TS 1756-L915TSXT  1756-L915TPSXT 15 12 300 5000
1756-L925TS 1756-L925TSXT - 25 12 400 20000
1756-L980TS 1756-L980TSXT  1756-L980TPSXT 80 12 600 50000
1756-L9SP 1756-L9SPXT Safety partner
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1 Stratix’ 4100 ETAP

Godina 2026. sluzbeno ¢e oznaciti uvodenje novog standarda u komunikacijskoj
brzini industrijskih aplikacija, pri ¢emu je osnovna brzina postavljena na 1 Gbps.

Svi proizvodi Integrated Architecture sustava tvrtke Rockwell Automation®
i zadovoljavaju ovaj standard. Do 2025. godine izazov je predstavljalo ukljucivanje
uredaja koji nisu podrzavali ovu brzinu ili specifikaciju DLR (Device Level Ring).
Novi Stratix® 4100 preklopnici uklanjaju ovo ograni¢enje, omogucujuci ukljucivanje
prethodno nekompatibilnih uredaja u 1 Gbps DLR prstenastu mrezu.

1783-ETAP3T Portovi: 3x RJ45 1Gbps

,,,,,, Reece 2oy

a
1783-ETAP1T2SFP Portovi: 1x RJ45 1 Gbps - odvojak, 2x SFP utora




FactoryTalk® Logix Echo verzija 4.0

S veseljem moZemo objaviti da je istodobno s dolaskom novog
procesora 5590 za upravljacke sustave ControlLogix® objavljena nova
verzija FactoryTalk® Logix Echo. Aktualna verzija 4.0 sada podrZava
emulaciju svih sljedeéih upravljackih sustava ControlLogix® 5580,
GuardLogix® 5580, CompactLogix™ 5380, Compact GuardLogix® 5380 i
ControlLogix® 5590 do verzije firmwarea 38. Programeri tako ve¢ sada
mogu testirati svoje aplikacijske programe za najnoviji hardver prije
nego Sto im fizi¢ki dospije u ruke.
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Novosti
Studio 5000 Logix Designer’ Verzija 38

Studio 5000 verzija 38 predstavlja prijelomnu verziju jer je prva koja
podrzava nove procesore ControlLogix® 5590 (1756-L9x), a
istovremeno je posljednja verzija koja podrzava sve procesore iz Logix
generacije 5x70. Medu znacajnijim promjenama je i ukidanje podrske
za komunikacijski softver RSLinx Classic, uz prelazak na moderniji i brZzi
FactoryTalk® Linx. Dodatno, verziia 38 omogucuje dvosmijernu
razmjenu podataka s projektantima u EPLAN Electric P8, Cime se
poboljSava integracija projektnih podataka u upravljacke sustave.

Razmjena podataka provodi se pomocu datoteka u formatu Automation Markup Language (AML) i RDF-a
(Resource Description Framework). Cilj ovog rjeSenja jest eliminacija ponavljaju¢ih radnji, smanjenje stope
pogresaka te postizanje vece konzistentnosti i u€inkovitijeg upravljanja podacima unutar cijelog projektnog tima.
U alatu Studio 5000 uveden je novi dijaloSki prozor namijenjen usporedbi i sinkronizaciji podataka. Ako datoteka
za razmjenu podataka sadrZi aZuriranja izradena u alatima kao Sto su EPLAN Electric P8 ili AutoCAD Electrical,
moguce je u projekt Logix Designer uvesti novo dodane uredaje i pripadajuce tagove.

Za razvojne inZenjere dostupno je nekoliko zanimljivih novosti:

» Sve varijanteserije ControlLogix® 5590 standardno imaju automatski aktiviranu podr3ku za sigurnosne
funkcije SIL 2, uz moguénost prosirenjana SIL 3. U novim projektima opcija Safety Enabled uklju¢ena je prema
zadanim postavkama

e Generiranje sigurnosnog potpisa u nacinu rada Run - S verzijom firmwarea 38 ili novijom omoguceno je
generiranje sigurnosnog potpisa i u slu¢aju kada je procesor u nacinu rada Remote Run. U prethodnim
verzijama ova je mogucnost bila dostupna isklju¢ivo u nacinima rada Program i Remote Program. Generiranje
sigurnosnog potpisa moguce je samo uz ispunjenje propisanih uvjeta, uklju€uju¢i sigurnosno otklju¢an
procesor (safety-unlocked), izostanak aktivnih sigurnosnih nametanja (safety forces) te nepostojanje ¢ekajucih
online sigurnosnih izmjena.

e Novi podatkovni tip TIMER_T - Namijenjen je radu s instrukcijama TON, TOF i RTO uz mikrosekundnu
razluCivost. Podr3ka je osigurana na kontrolerima serije ControlLogix® 5590 te na svim sustavima Logix
platforme 5x80.




FactoryTalk® View SE V16

FactoryTalk® View SE predstavljen je u verziji 16, uz niz novih tehnolo3kih
poboljSanja u podru¢ju industrijske vizualizacije. Time Rockwell Automation®
nastavlja s razvojem i podrSkom ovog proizvoda, koji ima vaznu ulogu u
okviru njihove softverske ponude.

SaZeti pregled novosti i poboljSanja:

e DatalLogPro integriran je s najnovijom verzijom ,time series” baze podataka InfluxDB 3, dostupnom u
izdanjima Core i Enterprise. Obje inacice mogu se implementirati na operacijskim sustavima Linux.

e Unaprijedene performanse sustava ucinkovitijim koriStenjem hardverskih znacajki modernih procesora

e FactoryTalk® Services Platform sada podrzava viSefaktorsku provjeru autenti¢nosti, uklju¢ujuc¢i jednokratne
telefonske kodove, SMS poruke, glasovne pozive i sigurnosne tokene.

e Novi graficki objekt prekida€a omogucuje jednostavno prebacivanje izmedu dva stanja (npr. UKLJ/ISKLJ)
jednim korisnickim unosom, ¢ime se pojednostavljuje interakcija s upravljackom plo¢om.

* Novi graficki objekt linearnog mjeraca vizualizira procesne vrijednosti u stvarnom vremenu; podrzZava
vertikalnu i horizontalnu orijentaciju, ukljucuje indikatore alarma te dinamicke animacije.

* Novi graficki objekt linearnog mjeraca s integriranim minijaturnim grafom; podrzava horizontalnu i
vertikalnu orijentaciju, s potpuno prilagodljivom veli¢inom mjeraca i grafa.

¢ Vertikalna navigacijska traka koja se moze usidriti lijevo ili desno u klijentskoj aplikaciji, osiguravajuci trajan
i prostorno ucinkovit pristup zaslonima i skalabilnim strukturama izbornika.

e Horizontalna navigacijska traka s podrskom za usidrene podizbornike.

e Unaprijedeni web-portal o stanju sustava pruza pregled ukupnog stanja aplikacijskih posluzitelja
FactoryTalk® u stvarnom vremenu, uklju€ujuéi posluZitelje FactoryTalk® AssetCentre.

e Sustav recepata RecipePro prosiren je novim stupcima za jedinice te minimalne i maksimalne vrijednosti,
poboljSavajudi preglednost i upravljanje receptima
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OptixEdge
univerzalni podatkovni pristupnik

Optix Edge je hardverski uredaj namijenjen za izvodenje aplikacija FactoryTalk® Optix.
Idealan je za ugradnju u neposrednoj blizini automatizacijskih uredaja, odnosno ponajprije
upravljackih sustava. S obzirom na to da je FactoryTalk® Optix univerzalna platforma, to
mogu biti upravljacki sustavi Rockwell Automation® kao i drugih proizvodaca.

Aplikacija FactoryTalk® Optix tako dobiva trenutacni pristup industrijskim podacima, koje moze dalje obradivati,
pohranjivati u baze podataka ili pruzati drugim aplikacijama putem razli¢itih komunikacijskih protokola.

Tipicni primjeri uporabe Optix Edge:
Web-posluZitelj koji pruza vizualizacijsku HMI aplikaciju FT Optix web-klijentima (operatorskim panelima)

DatalLogger za pohranu industrijskih podataka u SQL baze podataka
e MQTT Broker koji osigurava komunikaciju razlicitih uredaja u lokalnoj mrezi
e OPC UA posluzitelj koji pruza industrijske podatke drugim aplikacija

Sastavni dio Optix Edge je:

FactoryTalk® Optix Runtime koji omogucuje izvodenje aplikacije. Optix Edge se nudi u dvije verzije - a) runtime
licenca veliine XS (5 tokena) ili b) runtime licenca veli¢ine S (8 tokena). Ove licence mogu se prosirivati.

» FactoryTalk® Remote Access koji omogucuje udaljeno upravljanje uredajem

e Podrska za Docker kontejnere

Predinstalirana podrska za Docker kontejnere omogucuje fleksibilno i skalabilno uvodenje dodatnih aplikacija na
uredaj OptixEdge. Na primjer, aplikacija Grafana za izradu grafova, trendova i nadzornih ploca iz industrijskih

podataka.




Novi moduli 5069-1B32 a 5069-0B32

CompactLogix™ 5380 trenutatno predstavljaju najprodavaniju platformu
upravljackih sustava tvrtke Rockwell Automation® te su po broju prodanih
jedinica nadmasili prethodnu seriju upravljackih sustava SLC 500. Do sada za
upravljacki sustav CompactLogix™ 5380 nisu bili dostupni digitalni ulazi i izlazi
visoke gustoce, odnosno 32 tocke po modulu, 3to je u odredenim
aplikacijama ogranicavalo fleksibilnost u dizajnu razvodnog ormara.

)

U 2026. godini na trziSte ¢e biti uvedeni novi moduli 5069-IB32 i 5069-0B32,
koji su upola uzi od standardnih modula 5069-1B16 i 5069-OB16. Ovi moduli
omogudit ¢e ustedu prostora u razvodnom ormaru i vecu fleksibilnost pri
konfiguraciji lokalnih modula. Zahvaljuju¢i njima, u mnogim ¢e se
primjenama optimizirati tehnicka rjeSenja, ¢ime CompactlLogix” 5380
potvrduje svoju vodecu poziciju medu upravljackim sustavima.
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Fiix
umijetna inteligencija u odrzavanju

Fiix CMMS (Computerized Maintenance Management System) predstavija digitalni alat za upravljanje
odrzavanjem, o kojemu smo pisali u prethodnim izdanjima Casopisa ControlTech News. Sustav prikuplja podatke
o odrzavanju i omogucuje korisnicima jednostavan pristup pojedinim uredajima, njihovoj tehnickoj dokumentaciji
te povijesti odrzavanja. Fiix takoder moZe automatski generirati zahtjeve za odrzavanje na temelju vremenskih
razdoblja, unesenih podataka ili zabiljeZenih dogadaja.

Fiix CMMS cesto se opisuje kao ,Al-driven” sustav, odnosno sustav voden umjetnom inteligencijom. U ovom
tekstu fokus ¢e biti na nacinima implementacije umjetne inteligencije i strojnog ucenja unutar sustava Fiix,
s naglaskom na prakti¢ne primjene u upravljanju odrzavanjem.

Fiix Foresights

Fiix Foresights omogucuje analitiku podataka o odrzavanju. Algoritmi strojnog ucenja obraduju podatke sustava
Fiix, ukljuCujuéi bazu uredaja, povijest naloga za odrzavanje i potrosnju dijelova. Dobiveni rezultati prikazuju se u
preglednim nadzornim plo¢ama, olak3avajudi uvid u stanje sustava i donoSenje odluka.

Asset Insights E-

Work Order Insights Throne 200 T "o
Sustav analizira povijest radnih naloga kako bi procijenio rizike it Bif ey Tend
povezane s njihovim izvrSenjem. Na taj nacin prepoznaje radne naloge .

koji mogu izazvati zastoje, kasSnjenja u proizvodniji ili druge probleme u -

sustavu. B e v et e e e b e

Timo Pariod
Jul 012022 Jul 312022

Parts Forecaster

Sustav predvida potrosnju rezervnih dijelova i materijala u odrzavanju o szg_;;” S0 sme2
na temelju povijesnih podataka, kombinirajué¢i ih s minimalnim oA I )
razinama zaliha u skladistu i trenutnim stanjem. A S
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Asset Insights - = == = =
Sustav analizira radne naloge za pojedini uredaj i izratunava prosje¢nu —_—
razinu odrzavanja, uz upozorenja na anomalije, kao Sto su veda e

uCestalost reaktivnog odrzavanja ili povecani troskovi rada. A=




Fiix Asset Risk Predictor

Asset Risk Predictor (ARP) je nadogradivi modul za sustav Fiix. Integriran je izravno s industrijskim podacima -
prikuplja vrijednosti iz upravljackog sustava (na primjer izmjerene sa senzora). ARP te podatke analizira u
stvarnom vremenu pomocu algoritama strojnog ucenja, s ciljiem prepoznavanja anomalija te procjene stanja
uredaja i trenutacne razine rizika.

Povezivanjem ARP-a sa sustavom Fiix omoguceno je da se, na temelju provedene analize, u sustavu za odrzavanje
automatski generira radni nalog za odgovarajuci zahvat odrzavanja.

Dodatnom nadogradnjom sustava uvedena je funkcionalnost generativnhe umjetne inteligencije koja omogucuje
detaljniju razradu radnih naloga i njihovo popunjavanje relevantnim tehnickim informacijama.

Ova funkcionalnost dostupna je pod nazivom Fiix Prescriptive Maintenance. Sustav se oslanja na bazu
znanja koja obuhvacda:

e Povijesne podatke o prethodno izvrSenim radnim nalozima

e Dokumentaciju ucitanu uz odredeni uredaj u sustavu Fiix

Na temelju dostupnih tekstualnih izvora Fiix Prescriptive Maintenance moze pretraZivati pohranjenu
dokumentaciju i korisniku predloZiti odgovarajuce rjeSenje za identificirani problem. U aktualnoj verziji sustava
kao izvor podataka podrzane su iskljucivo tekstualne datoteke, dok analiza crteZa, dijagrama, slikovnih zapisa i 3D
modela nije podrzana.

LS

Fiix Maintenance Copilot =

Work order code: 39

Date completed: 2024-10-09 20:33:27.000 Z

Medu najnovijim nadogradnjama sustava Fiix CMMS nalazi se S —
funkcionalnost koja je dostupna iskljuivo korisnicima what were the theee most ordets

. . v . . recently closed work orders?
dodatnog modula ARP (Asset Risk Predictor) te ne ¢ini dio e

. . . daw On it! Finding the answer...
osnovne funkcionalnosti sustava Fiix. " n e
Asset name: steam generation How
Response: Found 3 wark orders
Maintenance Copilot je generativna Al funkcionalnost ELE L e
implementirana u obliku chat asistenta, namijenjena - show a focus on safety checks.
. . . . . . . cvp e = . preventive measures, and
interaktivnoj komunikaciji s korisnikom. Putem korisnickih electrical upgrades
. L. Work order id: 99847392
up|ta sustav omogucuje: Status name: Closed, Completed -
. .. .. . .. Work order code: 8192
¢ Online help - osnovna orijentacija u aplikaciji Fiix. Date compleled 2025.04.07 18:5512.000 Z it kbt o he vespanding e
* Povijest radnih naloga i podaci o uredajima - korisnik = tereses nossun ek erder
mozZe dobiti podatke o konkretnim zahvatima odrZavanja, — veseercose ss622 Work order Code: 26
. ope . . w . Date completed: 2025-03-20 19:20:00.000 2
zbirne ili statisticke podatke itd.
. . . .. . . . . Work order id- 114523272
e Preskriptivni prijedlozi - copilot moZe predlagati - suusnsme cosed conpetes e ——

Work order code: 45285

rieSenja danih problema na temelju svoje baze znanja.  bswcompiews 20250320 191900000 2
Korisnik tako moZe brzo dobiti odgovor bez potrebe
pretrazivanja tehnicke dokumentacije.

Upoznaijte se poblize s Fiix-om

Ovaj je <clanak usmjeren iskljuCivo na temu umjetne Value-Add
inteligencije u sustavu Fiix CMMS, zbog Cega odredeni aspekti contrOITeCh @i%:'::,. .....
samog rjeSenja Fiix, kao i Sireg podrucja digitalnih sustava za
upravljanje odrzavanjem, nisu obuhvadeni. Za dodatne

informacije i pojainjenja vezana uz sustav Fiix stojmo na | 1Oomas Glabazna
raspo|aga nju_ Product Manager Software & 10T

Mobil: +420 775 858 851
e-mail: tglabazna@controltech.cz

ControlTech s.r.o.
Ovcary 297
280 02 Ovcary
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Pregled portfelja industrijskih racunala i monitora

ASEM™ 6300

Talijanska tvrtka ASEM™, podruZnica Rockwell Automation®, ve¢ dugi niz godina ima vaZznu ulogu kao dobavlja¢
hardvera za vizualizaciju. Obitelj proizvoda ASEM™ 6300, kojoj je posveéen ovaj ¢lanak, obuhvacda Sirok raspon
industrijskih racunala i monitora. Tvrtka je ujedno i dobavlja¢ hardvera za izvodenje vizualizacijskih HMI aplikacija
razvijenih u okruZenju FactoryTalk® Optix, ponajprije grafi¢kih Optix panela.

Tijekom 2025. godine provedena je sistematizacija kataloskih brojeva industrijskih racunala i monitora ASEM™
6300. Izvorni katalo3ki brojevi danas su u vecini sluCajeva oznaceni kao ,discontinued”, a proizvode pod tim
oznakama viSe nije moguce narucivati. To, medutim, ne znaci da su ti proizvodi uklonjeni iz ponude. Veéina
izvornih izvedbi, ponekad uz manje modifikacije, sada je dostupna pod novim kataloskim brojevima.

Ispod osnovnih serija novi sustav uvodi hijerarhijski %
nize produktne serije koje grupiraju proizvode
prvenstveno prema wrsti procesora, a kod box  psnovna podjela proizvoda ASEM™ 6300 ostaje:
ratunala dodatno i prema nacinu montaze (book
mount / wall mount) odnosno prema velicini, odnosno e 6300M - Monitor
stupnju kompaktnosti uredaja. e 6300B - Box PC
e 6300P - Panel PC
Krajem 2025. godine na trziSte su uvedene joS dvije e 6300T - Thin Client PC

parcijalne serije - 6300B-SW2 i 6300P-SW2 - koje e 6300V - Pribor
obuhvacdaju najnovija industrijska racunala opremljena

procesorima Intel 13. generacije (Raptor Lake). Navedenim produktnim serijama dodane su jo3
dvije serije koje obuhvacaju proizvode namijenjene

Sljede¢a tablica pruza cjelovit pregled proizvoda montaZzi na stroj (,On-Machine”):

ASEM™ 6300 prema novom sustavu katalo3kih brojeva

te moZe posluziti kao osnovna orijentacija u e 6300MA - On-Machine monitor

parcijalnim produktnim serijama. Preciznu e 6300PA - On-Machine panel PC

konfiguraciju proizvoda u skladu s konkretnim
zahtjevima preporucuje se definirati pomocu
produktnih konfiguratora pojedinih parcijalnih serija,
dostupnih u softverskom alatu Proposal Works ili u
mreznom konfiguratoru Advisor.

Za pojedine parcijalne produktne serije, u kojima to dopusta hardverska konfiguracija, dostupan je operativni
sustav Windows 11 IoT. Podr3ka za Windows 11 dodatno je naznacena u tablici. Za ostala racunala u ponudi je
operativni sustav Windows 10 0T, a moguce je i narucivanje racunala bez instaliranog operativnog sustava.

Za dodatnu pomoc pri odabiru industrijskih racunala ili monitora moZete se obratiti tehnickoj podrsci:
info@controltech.hr




6300M - Industrial Monitor

Size from 12.1" to 24"
6300M-YWO Panel Monitor Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive / Stainless
Steel Resistive

Size from 15.6" to 24"
Aluminum Frame Resistive / Glass Capacitive
Bottom Arm / Top Arm / VESA Mount
With or without buttons

6300MA-YAO On-Machine Monitor

6300B - Box PC

Atom x7-E3950
6300B-AB0 Compact box PC 8 GB RAM
120 GB SSD

. Atom x-6425E
6300B-EW1 RS T (IR 8 GB/ 16 GB RAM

processor 128 GB /512 GB SSD

Celeron 6305E or i3/i5/i7 11. gen
Compact box PC with 8 GB/16 GB/32 GB RAM
Intel 11. gen processor 256 GB /512 GB /1 TB SSD
2/ 4 display ports

6300B-)B1

i3/i5/i7 7. gen
4 GB-32 GB RAM
Hard disk from 30 GBto 1 TB
book mount

6300B-SB0 Standard box PC

i3/i5/i7 7. gen
4 GB - 32 GB RAM
Hard disk from 30 GB to 1 TB
wall mount

6300B-SW0 Standard box PC

i3/i5/i7 7. gen
4 GB - 32 GB RAM
Hard disk from 30 GB to 1 TB
wall mount

6300B-TWO Standard box PC

6300B-SW2 Box PC - new series i3/i5/i7 13. gen

6300P - Panel PC

Size from 15" to 24"
. Aluminum Frame Resistive / Glass Capacitive
6300P-EW1 Panel PCwith Intel Atom Atom x-6425€
P 8 GB RAM
128 GB SSD

Size from 12.1" to 24"
Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive /
Stainless Steel Resistive
Celeron G3900E nebo i3/i5/i7 7. gen
4 GB - 32 GB RAM
Hard disk from 30 GBto 1 TB

6300P-SWO0 Panel PC with Intel processor

Size from 15.6" to 24"
Aluminium Frame Resistive / Glass Capacitive
Celeron 3965U nebo i3/i5/i7 7. gen
6300PA-KAO On-Machine Panel PC 4GB /8 GB /32 GB RAM
Hard disk from 30 GB to 2 TB
Bottom Arm / Top Arm / VESA Mount
With or without buttons

6300P-SW2 Panel PC - new series i3/i5/i7 13. gen

6300T - Thin Client PC

. . . Atom
6300T-BA/BB Thin Client PC with Intel Atom 4GB/ 8 GB RAM

processor One / Dual 4K Display

- ’ Intel Celeron
6300T-JB1 Thin Client PC with Intel Celeron 4GB /8 GB RAM

processor 2 nebo 4 Display ports

Windows 11

Windows 11

v

Windows 11

Windows 11




Programiranje PLC-a uz Al podrsku

Kodni kopiloti danas su ve¢ prilicno uobicajeni dio razvojnih okruzenja (IDE) za pisanje koda u standardnim
programskim jezicima poput Pythona, JavaScripta, C#-a i drugih. U posljednjih nekoliko godina kopiloti nalaze
primjenu i u industrijskoj automatizaciji, bilo kao Al asistenti koji olakSavaju analizu podataka i rad s tekstualnim
datotekama (primjerice kopilot u sustavu za upravljanje odrzavanjem Fiix, o kojem piSemo na drugom mjestu), ili
kao programerski kopiloti koji podrzavaju razvoj PLC logike.

Razvojno okruZenje tvrtke Rockwell Automation® opremljeno integriranom generativnom Al, naziva se
FactoryTalk® Design Studio. Rije€ je o cloud aplikaciji koja omogucuje razvoj programskih aplikacija za upravljacke
sustave ControlLogix® i CompactLogix. Medu osnovnim znacajkama FactoryTalk® Design Studia isti¢u se:

e Mogucnost ucinkovite timske suradnje programera, uz integrirano verzioniranje temeljeno na tehnologiji Git
e Rad s viSe hardverskih uredaja (upravljackih sustava) unutar jedne aplikacije
¢ Jednostavno implementiranje projekta na krajnji uredaj putem alata FactoryTalk Remote Access

Sastavni dio FactoryTalk® Design Studia €ini i generativni Al asistent (kopiloti), koji programeru pruZa
podrsku u sljedeé¢im podrucjima:

Orijentacija u FactoryTalk® Design Studio
Asistent korisniku na temelju prompta w w w we o0 BB oo

odgovara na pitanja vezana uz rad u ovom g””“‘j"o P e . ;
razvojnom okruZenju. Omogucuje upite 0 g -7 wo|m| s awna (B et |l
pojedinim  funkcionalnostima,  nacinu ® Wncrement i 2
izrade razlicitih dijelova koda, hardverskim ® " bt
uredajima koje Studio podrzava i slicno. ?
Takoder objasnjava znacenje poruka o s et
pogreskama na temelju dokumentacije S
kodova pogreSaka i predlaze moguce s —————_n e

nacine otklanjanja pogresaka.

Orijentacija u projektu i pojasnjenje funkcionalnosti koda
Al asistent korisniku pruza 0sSNOVNU e w ver wee S0 BE ® 550

. . . . @ system @ + % = H increment H main H MotorStart =

orijentaciju u programskom alatu. Prikuplja 2™, P — T

sazete informacije o projektu, prikazuje s ™ B-vo@s® amea vmares—

krizne reference na uporabu tagova i ; A incrament =
M MotorStart

objekata. Na temelju korisnickog upita
sposoban je obicnim jezikom opisati nacin

otor_Run). This is
i, which keeps the

rada odredene rutine ili drugog dijela e R b
aplikacije, uklju€uju¢i sekvencijalnu logiku i . _ Mww«t:o«: 5
objaSnjenje stanja tijekom izvodenja - R
aplikacije. ot .

Generiranje koda
Kopilot moze predloziti alokaciju i m = v we oG B8 moco
planiranje programa na temelju upita ™ ¢ 7T

korisnika u obi¢nom jeziku.

- Q jio Atea ® jio » PO1 * increment
RElRC B ve¢Bls3 aosxe
A main
TMR_15.DN

H t
increment ]

28 @

H Motorst

Samostalno kreira dijelove aplikacije:

¢ Definicije Smart objekata i njihovih :
instanci 2l oty T

« Definicije i instance Add-On instrukcija - ::;Jm

e Korisnicki definirani tipovi podataka ' - TR bt

o Programi .

¢ Rutine

e Ostali dijelovi PLC koda




Proizvod FactoryTalk® Design Studio kontinuirano se razvija i usavrSava. Verzija 2.02.01 donijela je znacajnu
promjenu uvodenjem dodatnog programskog jezika prema standardu IEC 61131-3, odnosno strukturiranog
teksta, koji je prikladan za sloZenije logi¢ke operacije, matematic¢ke izracune i obradu podataka. U prethodnim
verzijama Design Studio je podrzavao programiranje iskljucivo u ladder dijagramima.

Trenutno je dostupna verzija FactoryTalk® Design Studio 2.03, koja je donijela sljedeé¢a pobolj$anja:

e Podrska za standardne upravljacke sustave ControlLogix® 5590

* Podrska za firmware Logix verzije 38

* Podr3ka za EtherNet/IP in-cabinet

* IntelliCENTER: prikaz, uredivanje i nadzor osam najcesce koristenih E300 parametara

Tijekom 2026. godine ocekujemo verziju 2.04, u kojoj su veé¢ unaprijed najavljene sljede¢e nove
funkcionalnosti:

Omogucavanje pristupa ovim elementima strojne sigurnosti:
e Zaklju€avanje zastitnih vrata

e E-stop

e Svjetlosna zavjesa

e Odvojivi zastitni pokrovi

e Sigurnosna nagazna ploca

e UZe za povlacenje

Ovi elementi bit ¢e podrZani i ugradenim Al copilotom.

Multiregionalna podrsSka za regije Europe i Bliskog istoka

Daljnje proSirenje hardverske i firmware podrske:
e Compact GuardLogix 5380, GuardlLogix 5580, sigurnosno proSirenje za ControlLogix 5590, 1756 i 5069
sigurnosni 1/0, 5069 i 5094 1/0, 5034 standardni 1/0

FactoryTalk® Design Studio dostupan je u dvije vrste licenci:

Licence Basic

e Dostupna je besplatno. Za instalaciju je potrebna samo registracija na cloud portalu Rockwell Automation® -
FactoryTalk® Hub. Funkcionalnost Al copilota u ovoj verziji ograni¢ena je na odgovore na pitanja vezana uz
upravljanje Design Studiom.

Licence Core

e Placa se u odnosu na Basic verziju, a nudi mogucnosti: online nadzor pojedinih uredaja, udaljeno postavljanje
aplikacije na uredaj te punopravnog Al kopilot. Kopilot se u ovoj verziji moZe u potpunosti koristiti za
generiranje koda, objasnjavanje rada aplikacije, dokumentiranje te za upravljanje uredajima.

Ako Zelite isprobati potpuno funkcionalnu generativnu Al za / ﬁM

programiranje, dostupna je probna verzija FactoryTalk® Design o o o\
Studia na 90 dana besplatno. Nasi prodajni predstavnicii ~~ \ . =  ======= 7
djelatnici tehnicke podrske rado ¢e vam pomoci u preuzimanju i e—
aktivaciji ove probne verzije. ]




Napredna servo rjesenja

Trebate visokokvalitetne servo motore? Pogledajte modele SV160E2 i SV400E2 tvrtke AMCI. Dizajnirani su
za komunikaciju putem EtherNet/IP" - a i idealni su za Allen-Bradley® PLC-ove. Ovi motori
pojednostavljuju pustanje u rad i poboljSavaju ukupne performanse vaSeg sustava.

Osnovne znacajke:

e Servo Motor + Drive + Indexer (3-in-1) e Apsolutni multi-turn enkoder
e Napajanje: 48 do 80V DC e Kocnica kao opcija

e EtherNet/IP™, Modbus TCP/IP, PROFINET - dual port e CIP Sync

e STO funkcijakao opcija e |P50

Integrirani servomotor SVI60E2

Kompaktni integrirani dizajn promjera 60 mm
Nazivna snaga: 160 W

Ulazni napon: 48 do 80 V DC

Maksimalna struja motora: 10.5 A (vr3na)
1/0 sucelje: 4 ulaza, programibilna

Logicka razina signala: 12 - 24V DC
Funkcije: Home Limit, Over Travel Limit, Capture Input, Manual Jog Stop, E-Stop, registration, index move

e Prikladno za primjene s ograni¢enim ugradbenim prostorom
e Namijenjeno primjenama u pakiranju, medicinskim primjenama i lakim industrijskim aplikacijama
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Integrirani servomotor SV400E2

Veci okvir promjera 100 mm za zahtjevnije primjene
Nazivna snaga: 400 W

Ulazni napon: 48 - 80 V DC

Maksimalna struja motora: do 10 A stalno, 25.7 A (vr3na)
I/0 sucelje: 4 ulaza, programibilna

Logicka razina signala: 12 - 24V DC

Funkcije: Home Limit, Over Travel Limit, Capture Input, Manual Jog Stop, E-Stop, registration, index move

e Dizajniran za zahtjevne zadatke upravljanja pokretom
¢ Idealno za primjene u manipulaciji materijalom, montazi i robotici
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Kinetix® 5100

Jednostavno i ucinkovito rjeSenje za osnovne
pokretne aplikacije

Servo drive Kinetix® 5100 je jednoosni indeksni servo pogon namijenjen
jednostavnim i cjenovno ucinkovitim aplikacijama. Dizajniran je bez podrske za CIP
Motion, a komunikacija se ostvaruje putem EtherNet/IP™ili PTO. To ga €ini idealnim
rieSenjem za samostalne strojeve, osnovne pokrete i modernizaciju starijih sustava.

Kinetix® 5100 opremljen je dvostrukim EtherNet/IP" portovima s podrskom za DLR
(Device Level Ring), 3to povecava dostupnost sustava i pojednostavljuje mreznu
topologiju. Sigurnost je zajamcena hardverski definiranim Safe Torque Off (STO),
zadovoljavajudi zahtjeve osnovnih sigurnosnih primjena.

Pogon podrzava do 99 naredbi i segmenata kretanja, rezim Master/Slave te ukljuCuje funkcije automatskog
pode3avanja i prigusSivanja vibracija, Sto pojednostavljuje pustanje stroja u rad i smanjuje vrijeme podeSavanja.

TIPICNE PRIMJENE KINETIX® 5100: PODRZANI MOTORI:
e Jednostavni jednoosni strojevi e Servomotori serije TL
¢ Indeksne aplikacije e Servomotori serije MP

e Projekti s ograni¢enim budZetom i malim brojem osi
¢ Modernizacija aplikacija sa sustavima Ultra 3000

Komunikacija s Micro800™

Komunikacija izmedu Micro800™ i Kinetix® 5100 odvija se putem EtherNet/IP™ Class 1 (implicitni 1/0). PLC cikli¢ki
razmjenjuje naredbe i statusne podatke s pogonom, dok se pozicioniranje i indeksiranje izvr3ava izravno u
pogonu. U praksi je vazno provjeriti kompatibilnost modela i firmvera Micro800™, pravilno konfigurirati RPI i
mreZne parametre (unicast/multicast, IGMP snooping) te imati dokumentirano mapiranje 1/0 podatkovnih rijeci.

Kinetix® 5100 pruZa pouzdano, jednostavno za koriStenje i isplativo rjeSenje,
namijenjeno osnovnim pokretnim aplikacijama, bez suvisne sloZenosti.
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Migracija Kinetix” 6000 — Kinetix" 5700
Kada i zasto ima smisla?

Zamjena Kinetix® 6000 s serijom Kinetix® 5700 obi¢no je dio modernizacije stroja, a ne
jednostavna zamjena ,komad za komad". Prijelaz uklju¢uje promjenu komunikacije,
arhitekture pogona i napajanja, kompatibilnosti motora i povratnih informacija, sigurnosti
tesoftverske prilagodbe.

Kada razmotriti migraciju?

Migracija se obicno isplati ako:

 planirate retrofit i Zelite standardizirati komunikaciju putem EtherNet/IP™

e proSirujete stroj (dodavanje osi, promjene u topologiji) i potrebna vam je fleksibilnija mreza
¢ zahtijevate poboljSanu dijagnostiku i servisnu dostupnost

 zelite pojednostaviti konstrukciju upravljackog ormara

e modernizirate sigurnosni koncept

 rjeSavate ili predvidate smanjenu dostupnost rezervnih dijelova Kinetix® 6000 (serija je ukinuta) i Zelite

smanijiti rizik od duZih zastoja stroja




Zasto se ne radi o jednostavnoj zamjeni ,komad za komad*?

Kinetix® 6000 i Kinetix® 5700 predstavljaju koncepcijski razliCite sustave. Razlike nisu samo u parametrima, ve¢ i u
cjelokupnoj arhitekturi: komunikacija, napajanje i modulacija, povezivanje motora i povratnih informacija te
sigurnosne funkcije. Zbog toga je vazno procijeniti utjecaj na upravljanje, mrezu i upravljacki ormar, a ne samo
zamijeniti pojedine module.

Komunikacija i mreZna topologija

Kinetix® 6000 obi¢no koristi Sercos, dok Kinetix® 5700 koristi EtherNet/IP™ (industrijski Ethernet). Promjena
pojednostavljuje integraciju i proSirenje sustava, no zahtijeva provjeru kompatibilnosti PLC-a i mrezne
infrastrukture. Kinetix® 5700 podrZava linearnu, zvjezdastu i kruZnu/DLR topologiju.

Arhitektura pogona i raspored u upravljackom ormaru

Kinetix® 6000 konfiguriran je na IAM/AM modulima montiranim na power rail. Kinetix® 5700 koristi DC-bus
napajanje i pratece invertere (single/dual-axis) s dijeljenjem DC-busa u ,zero-stack” konfiguraciji. Takav pristup
Cesto omogucuje kompaktnije rjeSenje, no mijenja montazu i logiku rasporeda sustava.

Motori i povratne informacije (feedback)

Motore je Cesto moguce zadrzati, no klju¢no je provjeriti kompatibilnost povratnih informacija (tip enkodera i
podrzano sucelje). U odredenim kombinacijama mogu biti potrebna prilagodna rjeSenja. Kod motora drugih
proizvodaca provjera kompatibilnosti je posebno vazna.

OZicenje i instalacijska pravila

Dio postojeceg oziCenja moZe se ponovno upotrijebiti. Za odabrane motore moguce je primijeniti single-cable
tehnologiju, Sto pojednostavljuje instalaciju. Potrebno je pridrZavati se instalacijskih ograni¢enja i EMC smjernica,
uklju€ujuc¢i maksimalne duljine EtherNet i motornih vodova unutar dijeljenog DC-busa.

Sigurnost (Hardwired Safe Torque Off)
Kinetix® 5700 podrzava Hardwired Safe Torque Off i sigurnost putem mreZe (CIP Safety). Takav pristup moZe
smanjiti koli¢inu oZi€enja i poboljsati dijagnostiku sigurnosnog lanca, no vazno je uskladiti rjeSenje s koriStenom
sigurnosnom PLC platformom (npr. GuardLogix®).

Softver i pustanje u rad
Migracija se implementira u projektu u Studio 5000 Logix Designeru (konfiguracija osi, komunikacija,
dijagnostika). Za dizajn i provjeru dimenzioniranja uobicajeno se koristi Motion Analyzer.

Rockwell Automation® je za ovu migraciju objavio sluZzbeni dokument:
Migration Guidelines: Kinetix® 6000 Servo Drives
to Kinetix® 5700 Servo Drives (2198-RM002, PDF). \6\/

Ako planirate retrofit ili migraciju (dizajn
arhitekture, provjera kompatibilnosti motora i
povratnih informacija, dimenzioniranje,

prilagodbe upravljatkog ormara i puStanje u
rad), obratite se tvrtki ControlTech - naSi
strucnjaci rado ¢e vam pomodi analizirati
tehnicke utjecaje i pripremiti siguran plan

Migration Guidelines: Kinetix
6000 Servo Drive to Kinetix

migracije. W 5700 Servo Drives
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Brzi put od odabira proizvoda do popisa materijala

Rockwell Automation® Cloud Tool objedinuje katalog proizvoda Allen-Bradley®, konfiguratore i izradu
popisa materijala (BOM - Bill of Materials) u jedinstveno radno okruZenje. U praksi to omogucuje brZi odabir
proizvoda, smanjuje pogreske u konfiguraciji i osigurava nesmetan prijelaz od odabira do upita - bez prepisivanja
podataka izmedu tablica, kataloga i e-poSte.

Temelj Cini pregledan katalog s mogu¢noscu filtriranja prema tehnickim parametrima, dostupnosti i ocekivanim
rokovima isporuke. Iz detalja stavke odmah se vidi Zivotni ciklus (Active itd.), pregled certifikata s datumom
potvrde te poveznice na Technical Documentation Center i Literature Library. Stavke se jednostavno dodaju u
BOM, koji se moZe spremiti, podijeliti s kolegama ili odmah poslati partneru Rockwell Automation® na procjenu.
Svi podaci su sluzbeni i azurni.

Druga klju¢na prednost su System Designers - vodi¢i za dizajn cjelina, tipicno pogona ili MCC. Unosom osnovnih
parametara (snage motora, okolis, traZzene funkcije) vodi¢ generira konkretnu konfiguraciju s provjerama
kompatibilnosti. Dizajn se moZe prilagodavati, izvoziti i koristiti kao osnova za ponudu. Ovaj pristup Stedi vrijeme
kod pocetnih studija i pripreme standardnih rjeSenja, omogucujudi brzi prijelaz od zahtjeva do gotovog dizajna.

-1y Rockwell
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Advisar » Projects » Micro850 Project

Views Projoct

B 8 & ] 8 ) HENI = £ ISSUES .
Micro850 Project & ) Micro850 Controller 2080-LSOE-240BB — 27 days
i."'"‘ Micra#50 Cantroller, 14-24V DC/AC Input, 10-24V DC Source Output Contralior ‘
& Settings ~ Oty:1
3| Household & Personal Care
el
MicroB50 Controller 2080-LS0E-240WE
NIA %'"'"" Microd50 Cantroller, 4-24V DCAAC Input, 10-Felay Output Contraller 545,13 €(EUR)
[T} Smart Home Instalation : Oty:1
»  Microd30 Project
2080 Micro800 System 2080-1F2 102,48 €(EUR)
2080 MicroB00 System, 2-ch V/| Analog Input Unipolar 0-10/0-20mA non-isclated) "
= Oty:1
2080 Micro800 System 2080-MEMBAK-RTC2 212,78 € (EUR)
20ED MicraB0D Systern, Memary Plug In Madule, With & MBRTC Plug-In "
ok Oty:1
2085 Expansion Modules 2085-0B16 186,30 €(EUR)
2080 MicraB00 System, Micro850 Output Module, Digital, 16 Paint, ¥2/24VDC, Source
Oty:1
— 2085 Expansion Modules  2085-ECR (=
FIND DISTRIBUTOR 2080 MicraB0 System, HicraB50 Expansion 140 End Caps  Terminatar 1716 € (EUR)
Oty:1

Tip: : Narucujete Ii Micro800 s proSirenim modulima? Ne zaboravite stavku 2085-ECR - bez nje proSireni modul nece
raditi, a kontroler ce prijaviti gresku.
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ROKStudios

Rockwell Automation® poziva vas da pratite novu sezonu svoje nagradivane video
serije ROKStudios, koja pruZa inspiraciju i prakticne uvide u buduénost industrije.
Serija ukljuCuje ekskluzivne intervjue s klijentima, partnerima i vodecim struc¢njacima
za digitalizaciju, odrzivost i evoluciju uloge automatizacije u modernoj proizvodnji.

U novoj seriji saznajte kako industrijske tvrtke diljem svijeta koriste digitalnu transformaciju za veéu ucinkovitost,
transparentnost i odrziv rast. Teme obuhvaaju pametnu proizvodnju i industrijske podatke, cirkularnu
ekonomiju, smanjenje ugljicnog otiska te nove poslovne modele. Konkretni primjeri iz prakse potvrduju da
inovacije i odrzivost napreduju zajedno.




Migracija s PowerFlex® 755 standard
- _naPowerFlex’ 755TS —

Frekvencijski pretvarac¢ danas nije samo element za regulaciju brzine. U suvremenoj industrijskoj automatizaciji

on je takoder izvor dijagnostickih podataka za odrzavanje te alat koji ubrzava pustanje u rad.
Osim toga, predstavlja klju¢ni element kiberneticke otpornosti u mrezno povezanim tehnologijama.

T

o
o

U pogonima koji dugoro¢no koriste PowerFlex® 755 sve ¢e3¢e se postavlja pitanje: kada i za3to prijec¢i na novu
generaciju PowerFlex® 755TS, i koji ¢e biti konkretni doprinos proizvodnji? PowerFlex® 755TS nadovezuje se na
PowerFlex® 755, prosiruje izvedbene moguénosti (ukljuujuéi okvir 7A) i koristi platformu TotalFORCE® s
naprednim nacinima upravljanja i podrSkom za Siri spektar motora (indukcijski, PM i sinkroni reluktantni).

Jedinstvene znacajke nove serije

Klju¢na inovacija kod 755TS pretvaraca je izravna integracija upravljacke tehnologije TotalFORCE®.

U praksi to donosi kombinaciju visoko u€inkovite regulacije motora, operativne inteligencije i adaptivnih funkcija
koje ubrzavaju pustanje u rad te povecavaju stabilnost upravljanja tijekom rada. To se konkretno ocituje u vecoj
stabilnosti i otpornosti sustava pri promjenama optereenja i mehanickog stanja opreme. Primjeri
funkcionalnosti uklju€uju Load Observer i Adaptive Tuning.

e Load Observer osigurava izuzetnu preciznost regulacije, djelomi¢no zahvaljuju¢i automatskoj kompenzaciji
mehanickih utjecaja u aplikaciji (zracnost spojke, remena, vibracije te habanje tijekom rada).

¢ Adaptive Tuning omogucuje proaktivno pracenje rada stroja, ublaZavanje Stetnih vibracija i automatsku
kompenzaciju rada motora u promjenjivim uvjetima rada.

Za postojece korisnike PowerFlex® 755 vaZno je da ove funkcije

omogucuju smanjenje rucnog podeSavanja, smanjenje Flexible, Automated Real-Time
. . . . V. . L - 2 High-Perfomance Commissioning & Operational
osjetljivosti aplikacije na promjene u mehanici te stabilizaciju Control Optimization Intelligence

opreme nakon servisa ili promjena procesnih uvjeta.

Platforma TotalFORCE® podiZe pretvarac iz uloge ,upravljanje motorom” u ulogu kontrolnog i analiti¢kog sustava
koji kontinuirano prati stanje pogona i klju¢nih komponenti te pruza podatke za odrzavanje temeljem stvarnog
optereéenja, a ne samo radnog vremena. Ova promjena predstavlja znacajnu razliku u odnosu na tradicionalni
pristup, kada se odrzavanje Cesto provodi tek nakon kvara ili prema fiksnim intervalima.

Prediktivni pristup unutar TotalFORCE® temelji se na pracenju i izracunu radnih parametara, ¢ime se procjenjuje
preostali vijek trajanja odabranih komponenti (tipi¢no poluvodici snage, ventilatori, kondenzatori DC meduspoja i
druge komponente prema konfiguraciji). Sposobnost pretvaraca 755TS ukljuCuje pracenje vijeka trajanja
komponenti u stvarnom vremenu (ventilatori, IGBT, relejni kontakti na 1/0 karticama), $to smanjuje rizik
neplaniranih zastoja.

Otpornost za zahtjevna okruZenja

Pretvaraci su dostupni i u XT izvedbi, namijenjenoj vrlo zahtjevnim (korozivnim) radnim uvjetima, zahvaljujudi
poboljSanim znacajkama kao Sto su zastitno lakiranje, kucista otpornija na utjecaje okoliSa, zasticeni ventilatori i
XT izvedba IGBT tranzistora.

U agresivnim radnim uvjetima XT izvedba obi¢no ukljucuje konstrukcijske mjere koje povecéavaju otpornost (npr.
zastitne prevlake i izbor robusnijih komponenti).




Kiberneticka sigurnost

Medu klju€nim znacajkama nove serije pretvaraca istiCu se inovativne funkcije, kao 3to su ugradeni dvostruki
port za Gigabit Ethernet/IP™ te sigurnosne funkcije CIP Safety i CIP Motion mode.

Kako povezanost raste, raste i rizik: pretvara¢ je mrezni element. CIP Security osigurava provjeru identiteta
uredaja, integritet komunikacije i povjerljivost podataka u okruZenju EtherNet/IP™. Migracijska dokumentacija za
755TS dodatno naglasava ja€anje sigurnosti komunikacije upravo putem CIP Security.

Klju€no pitanje za postojeceg korisnika

Iz perspektive integracije i odrZzavanja, vaznu prednost predstavlja moguc¢nost migracije uz pomo¢ aplikacije
Convert-Drive-Parameter-Files, koja omogucuje automatski prijenos parametara. Time se skracuje vrijeme
zastoja i smanjuje rizik od pogreSaka prilikom zamjene pretvaraca.

Dodatna prednost integracije su ) R R | P S| &
zadrzane iste dimenzije i montazni
otvori, kao i mogucnost koristenja
postojece dodatne opreme, primjerice i dirs®

komunikacijskih i 1/0 kartica. Iznimka S —

The selacted PowerFiex Drien will be converted t PoweeFles 75515

se odnosi na XT izvedbu. e .

Digital 10 option card Encoder option card
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Armor PowerFlex’ 330
(Distributed Drive Motor)

Najavljena novost u portfelju frekvencijskih pretvarata PowerFlex®
dodatno prosiruje ponudu. Armor™ PowerFlex® 330 Distributed Drive
Motor predstavlja kompaktno On-Machine™ rjeSenje koje objedinjuje
pretvarac i motor u jedinstvenu cjelinu.

Ova izvedba znacajno pojednostavljuje i ubrzava instalaciju. RjeSenje je osmisljeno za cjelokupni Zivotni ciklus - od
montaZze i pustanja u pogon, preko dijagnostike, do odrzavanja i sigurnog rada. Klju¢na prednost je inovativna,
patentirana tehnologija PCB statora integriranog izravno u pretvara¢, koja smanjuje potrebni prostor za
ugradnju te osigurava vrlo visoku ucinkovitost u svim radnim uvjetima, bez pojave magnetskog Suma.

Armor” PowerFlex® 330 trenutaéno je dostupan u dvije varijante te u tri izvedbe snage i dimenzija, u
rasponu od 0,18 kW (Frame A) do 2,2 kW (Frame C).

e 400...480 V AC (£10 %), 50/60 Hz (+3 Hz)

e 0,37..2,2kW(0,5..3HP)

e PM motor s ucinkovitoS¢u iznad razine IE5 (ultra-premium efficiency)

e P54 /NEMA 12, -25...+55 °C

e EtherNet/IP", 2 porta i 1Gbps switch, Linear / Star / DLR

* AOP za Studio 5000® s automatskom konfiguracijom i generiranjem tagova

e Integrirane funkcije Safety & Security (hardwired i CIP Safety, ovisno o varijanti) te CIP Security

Pretvarac je trenutacno u pocetnoj fazi uvodenja na trZiste i zasad je namijenjen prvenstveno projektima u SAD-u.

Uvodenje na europsko trZiste planirano je tijekom 2026. godine.




Novosti iz podrucja
strojne sigurnostii
kiberneticke sigurnosti

Nova Uredba o strojevima (EU) 2023/1230 i nije tolika novost kako se Cesto navodi; moze se promatrati kao
evolucija Direktive 2006/42/EZ, pri ¢emu preciznije definira niz pojmova i donosi jednoznacnija tumacenja.
Djelomi¢no mijenja nacine ocjenjivanja i izjave o sukladnosti, dodajuci proizvodacima joS jednu moguénost.
Uredaji koji danas nisu na popisu mogu se na njemu naci u buduc¢nosti ako se kod odredene vrste strojeva pojavi
povecana stopa nezgoda.

Daljnja klju¢na novost je uvodenje zahtjeva za kiberneticku sigurnost (Security). Oni se ne odnose samo na IT dio
sustava (mreznu infrastrukturu, upravljacke sustave, vizualizaciju), ve¢ i na OT dio, ukljuCujuéi zahtjeve za
povezivanje sigurnosnih releja i drugih komponenti te nadzor uskladenosti izmedu izvornog i stvarnog stanja
sustava.

Od 20. sije¢nja 2027. sigurnosni (Safety) dio stroja morat ¢e obvezno ispunjavati i zakonske zahtjeve za Security.
Do tog datuma primjena je u nacelu dobrovoljna, odnosno obvezna samo u slucajevima kada postoji jasno
prepoznat rizik.

NIS2 (Direktiva EU 2022/2555) klju¢na je za organizacije u kriticnim i vaznim sektorima.
Postavlja obveze za upravljanje kibernetickom sigurnos¢u, implementaciju sigurnosnih
mjera, prijavu incidenata nadleznim nacionalnim i europskim tijelima, te osigurava nadzor
trzista i primjenu sankcija. Direktiva se odnosi na operatore usluga u sektorima poput
energetike, prometa, zdravstva, telekomunikacija, javne uprave, vazne proizvodnje,
vodoopskrbe i gospodarenja otpadom. NIS2 se fokusira na organizacijsku strukturu i
sustave upravljanja sigurnos¢u, a ne na tehnicke zahtjeve proizvoda.
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Novosti u segmentu sigurnosnih komponenti

LifeLineb prekidaci s uzetom
i integriranom GuardLink™ sabirnicom

Single head

e Prvi potpuno elektronicki E-stop s poluvodickim sigurnosnim izlazima
u SIL3 / PLe na trzistu!

* Integracija GuardLink™ u postoje¢u verziju LL5 radi lak3e instalacije i
napredne dijagnostike, uz moguénost standardnog povezivanja bez
koriStenja sabirnice.

¢ Dolazak nove verzije s dvostrukom glavom za standardno i zahtjevno
okruZenje (200 m uZeta po prekidacu - 100 m sa svake strane).

¢ Autodetekcija izmedu OSSD nacina rada i GuardLink™ sabirnice.

 Pasivni GuardLink™ tap za spajanje prekidaca na sabirnicu.

¢ Novi dizajn, u skladu s programom “RA on-machine”.

e Nehrdajuca verzija (poboljSana svojstva):

o P66, IP67, IP69K
o Radna temperatura okolisa: od =40 °C do +75 °C

Double head

Estop

Dostupno od Q17 2026




Novi GuardLink™ v2.0

e GuardLink™ 2.0 protokol s naprednom dijagnostikom

e Kompatibilan s CIP Safety EtherNet/IP" upravljackim sustavima: Compact GuardLogix L3 i GuardLogix L8/L9
e Podrzava linearnu, zvjezdastu i DLR mreZnu topologiju

e Pogodan za montaZzu na stroju, sa zastitom IP66/IP67/IP69K

e Trineovisna kanala, do 32 uredaja po kanalu

e Duljina linije: do 3130 m bez zaklju¢avanja ili 960 m s upravljanjem

¢ Kontrola 1-3 zone stroja za fleksibilnu sigurnost

e Automatsko dijagnosti¢ko izvje3¢e u kombinaciji s PanelView™ 5000 FactoryTalk® View SE

In Cabinet On Machine
Jindependent GuardLink channels I I I
32 devices on each channel ?
1to 3 zones 1

CIP Safety [|
over Etherhet/IP

Firmware 3.001 donosi znacajno povecanje duljine kabela izmedu TAP-ova i sigurnosnih komponenti: do 200 m
po odvojku i maksimalna duljina jedne linije do 6400 m!

Mote I: First Link Cable
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GmardLink circuit = one tap for each safely device
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Safety device (E-stop, midhanical interdock, light certain,
#anner, 0550 mterbocks)
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Note 4: To reset {power cvce) the DG relay, all power supplies to the GuardLink circuit must be cycled simuitaneoushy,
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Procesori serije 5590 (L9)

1754-LOBOTRSNT

Na pro3logodidnjem Automation Fair® predstavljen je novi ControlLogix®
koji koristi L9 platformu, na kojoj su svi procesori nove serije
ControlLogix® opremljene sigurnosnim SAFETY funkcijama u SIL2 / PLd. To
znaci da se ovi procesori nece zvati GuardLogix®, iako imaju istu opremu.

U slucaju zahtjeva za SIL3 / PLe, dovoljno je dodati karticu sigurnosnog
koprocesora.

Detaljne informacije nalaze se u ¢lanku na stranici 7.




PointMax™ 1/O 5034

e Za sigurnosne aplikacije dostupne su kartice s 8 sigurnosnih ulaza i 8 sigurnosnih
izlaza, s kompaktnim profilom od 15 mm koji omogucuje uStedu prostora u
upravljackim ormarima.

4

(3

e Kartice podrzavaju sigurnosnu komunikaciju putem EtherNet/IP™ i imaju certifikaciju
za maksimalno koristenje sigurnosnih funkcija (Security ili kiberneticka sigurnost).

i Hmmmens

Detaljne informacije dostupne su u ¢lanku na stranici 3.

N

SIGURNOST BEZIKOMPROMISA

RJESAVATE SAFETY PROJEKTE | JOS NISTE ISPROBALI RJESENJA TVRTKE
ROCKWELL AUTOMATION®?

¢ Jedinstvena patentirana tehnologija , Transceiver”

* Optitki element moZe biti odasilja¢ ili prijemnik Eaa———————————
e Aktivno detekcijsko polje duz cijele duljine precke

» Mogucnost izravnog povezivanja na sigurni EtherNet/IP™ CIP Safety

ISKORISTITE ODLIENU PONUDU ZA KUPNJU JEDINSTVENIH OPTICKIH ZAVJESA
Ponuda vrijedi do 30. rujna 2026

STRUCNO MJERENJE VREMENA ZAUSTAVLJANJA

Osigurajte sigurnost svojih strojeva bez brige. Profesionalno ¢emo izmijeriti
vrijeme zaustavljanja i predloZiti pravilno postavljanje sigurnosnih optickih
zavjesa, laserskih skenera, zastitnih pokrova, dvorucnih upravljaca i drugih
sigurnosnih elemenata - za nove i postojece tehnologije.

Osiguravamo uskladenost s vaze¢im normama i zakonskim zahtjevima, bilo
prilikom pustanja stroja u pogon ili tijekom redovnih sigurnosnih pregleda. ControlTech
Vi se posvetite proizvodniji, a sigurnost prepustite nasim stru¢njacima.

Pfemysl Valla

| SAFETY systems & solutions

Kontaktirajte svog regionalnog menadZera prodaje ili /A 0V Functiona afetyEnginee, 25363/22, Machinery |
izravno naSeg strucnjaka za funkcionalnu sigurnost. Coratrech
t I
Mobil: +420 725 525 672 o I'OOveéca’rySZr907
e-mail: pvalla@controltech.cz 28002 Ovééry
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Moderno upravljanje proizvodnjom pomocu MES sustava

Sto je MES sustav?

MES (Manufacturing Execution System) je informacijski sustav namijenjen za upravljanje i kontrolirano
prikupljanje podataka iz proizvodnje u stvarnom vremenu. U logickoj arhitekturi obi¢no je smjeSten izmedu
ekonomskog sustava poduzeéa (ERP/APS) i same automatizirane proizvodne kontrole na OT razini. Nacin
komunikacije mozemo zamisliti tako da ERP razina prati resurse i zahtjeve, odreduje Sto treba proizvesti. MES
sustav potom osigurava da se proizvodni plan zaista izvrSi, te to izvrSenje detaljno prati, kontinuirano evaluira i
dokumentira.

Tipi¢na podrucja primjene MES sustava

¢ Upravljanje proizvodnjom i operacijama: koordinacija narudzbi, operacija, radnih procesa i promjena.
¢ Prikupljanje proizvodnih podataka: vremena, komade, zastoje, parametri procesa, potrosnju, alarme.
¢ Kuvaliteta: kontrole kvalitete, mapiranje nedostataka, genealogija proizvoda (pracenje), serije/lotovi.

¢ Ucinak: OEE i drugi KPI indikatori, analiza gubitaka, uska grla, takt, protok.

¢ Resursi i ljudski resursi: operatorski terminali, upute, potvrda operacija, obuka/kompetencije.

¢ Integracija: povezivanje s ERP, WMS, QMS, odrzavanjem (CMMS) i strojevima (OPC UA, MQTT itd.).

Glavna prednost primjene MES sustava je pristup podacima u
stvarnom vremenu. Sustav proizvodnog upravljanja pretvara M ES
informacije iz procjena i ru¢no vodenih biljeSki u pouzdani izvor ﬁ '6\
podataka. Djelatnici tako u stvarnom vremenu prate stanje x

s . v . . . - Manufacturing System
narudzbi, stupanj dovrSenosti proizvodnje, zastoje i performanse. Execution

¢ Nudi inventarizaciju u svakoj fazi dovrSenosti - omogucuje optimizaciju planiranja resursa i same proizvodnje.

» Digitalne radne upute, kontrolirane provjere, validacija parametara i zapisi o procesu smanjuju varijabilnost.

e Pomaze otkriti uzroke nesukladnosti (kada, gdje, na kojem stroju, s kojim materijalom, s kojom operacijom).

¢ U sektorima sa zahtjevima za pracenja (automobilska industrija, medicinska sredstva, prehrambena industrija,
kemija) omogucuje pracenje pojedinacnih veza (materijal-serija-operacija-stroj-operater-parametri) i tako
poboljSava tzv. ,audit trail”.

e Precizira tok narudzbi, otkriva uska grla i smanjuje ¢ekanja izmedu operacija. To se odraZzava u brZoj isporuci i
boljoj pouzdanosti rokova.

e PruZa povratnu informaciju o stvarnim vremenima, kapacitetima i ogranicenjima, tako da planiranje moze biti
realistinije i manje opterecéujuce.

Q i MES sustavi predstavljaju povezivanje proizvodnog plana s realnom proizvodnjom. Omogucuju

transparentnost, kontrolu performansi, stabilniju kvalitetu i potpunu pracenost, ¢ime se postize

L, @ brza, pouzdanija i ekonomicnija isporuka. Za industrijska poduzeca to znaci prijelaz od proizvodnje
vodene iskustvom prema proizvodnji vodenoj podacima.

PLEX - Rockwell Automation® rjeSenje
PLEX Smart Manufacturing Platform je cloud platforma tipa SaaS od Rockwell Automation® koja omogucuje
digitalizaciju i upravljanje proizvodnjom u stvarnom vremenu, odnosno funkcionalnosti MES sustava.

PLEX konsolidira podatke sa strojeva i rucnih korisnickih unosa, standardizira proizvodne transakcije (pokretanje i
zavrSetak operacija, otpadi, nesukladnosti, zastoje, potroSnju materijala i rada) te pruza trenutni pregled
dovrsenosti proizvodnje, ucinka i kvalitete.

U praksi to znadi da voditelji proizvodnje i nadzornici imaju aktualne informacije o proizvodnim procesima, uvid u
gubitke i uzroke odstupanja, dok odjeli kontrole kvalitete imaju na raspolaganju kontrolirane provjere, zapise
nesukladnosti i audit trail.

Jedna od klju¢nih prednosti PLEX platforme je pradenje i genealogija proizvoda, tj. moguénost pronalazenja veza
izmedu serija, materijala, operacija, strojeva i rezultata kontrola. To je posebno vazno u reguliranim sektorimai u
situacijama kada je potrebna brza reakcija na reklamacije.




Platforma je modularna te omogucuje postupno skaliranje. Poduzece
mozZe zapoceti implementacijom jezgre MES sustava, a zatim postupno
dodavati dodatne module, poput kontrole kvalitete, upravljanja tokom
materijala i skladiSnim kretanjima, planiranja proizvodnje (ukljuCujuci
napredno planiranje odnosno planiranje s konacnim kapacitetima),
izvjeStavanja i analitike te podrske odrzavanju i upravljanja imovinom.

Zahvaljuju¢i  jedinstvenom podatkovnom modelu i zajednickim
Sifrarnicima, pri proSirenju sustava osigurava se dosljednost podataka
izmedu pojedinih procesa i lokacija. U ==

S glediSta integracija, PLEX se standardno povezuje s ERP sustavom poduzeca (radni nalozi, mati¢ni podaci,
obracuni, logisticke transakcije), kao i s OT okruZenjem radi automatiziranog prikupljanja podataka o
stanjima strojeva i proizvodnim dogadajima. Kao cloud rjeSenje, PLEX pojednostavljuje operativno upravljanje,
olakSava aZuriranje sustava bez potrebe za opseznom on-prem infrastrukturom te omogucuje brZze uvodenje,
prvenstveno kroz konfiguraciju i provjerene proizvodne postupke, a ne kroz opsezan razvoj.

Modularni sustav

U nastavku je prikazan pregled pojedinih modula sustava PLX

Manufacturing Execution System (MES)

Modul za upravljanje proizvodnjom, koji omogucuje u stvarnom vremenu realizirati proizvodni plan,
pratiti tijek proizvodnje i istodobno ga dokumentirati bez papirnate administracije. U jednom okruzenju
objedinjuje rad operatera i tehnologa: upravljanje nalozima i operacijama, evidentiranje zastoja i Skarta,
prikupljanje vremena, potroSnje i klju¢nih parametara procesa. Time stvara jedinstven i pouzdan izvor podataka
za uskladenost s internim standardima i vanjskim zahtjevima, povecava transparentnost i podupire brze
dono3enje odluka unutar pojedinih smjena i na razini menadZzmenta. Istodobno pomaze stabilizirati kvalitetu i
ucinak time Sto standardizira postupke, podupire kontrolirane provjere i pruza trenutacnu povratnu informaciju o
odstupanjima.

Quality Management System (QMS)

Digitalno rjeSenje za upravljanje kvalitetom u proizvodnji, koje standardizira i automatizira kvalitativnu
dokumentaciju, radne tijekove i mjerenja. Omogucuje definiranje kontrolnih planova i specifikacija,
upravljanje ulaznim i izlaznim kontrolama te biljeZenje njihovih rezultata, ukljucujuéi vezu s nalogom, Sarzom,
radnim mjestom ili operaterom. U praksi podupire upravljanje nesukladnostima i odstupanjima, procese
odobravanja, revizijski trag i analizira trendove kako bi bilo moguce pravodobno uociti pogorSanje procesa.
Rezultat je manje ru¢ne administracije, brza reakcija na probleme i dosljedno provodenje postupaka kvalitete
kroz linije i pogone.

Enterprise Resource Planning (ERP)

Funkcionalan i skalabilan cloud ERP, koji automatizira procese u administrativnom i operativhom dijelu
tvrtke. Pokriva financije i controlling, nabavu, prodaju, skladiSno poslovanje, upravljanje mati¢nim podacima te
povezane logisticke i planske procese. U proizvodnom poduzecu osigurava da se nalozi, materijalni zahtjevi,
kretanja zaliha i troSkovne informacije upravljaju jedinstveno i da se nadovezuju na stvarne podatke iz
proizvodnje. Ovaj modul u stvarnoj implementaciji moZe biti zamijenjen drugim ERP sustavom s kojim se PLEX
integrira.

Supply Chain Planning (SCP)

Objedinjuje podatke iz PLEX ERP-a i iz drugih odjela diljem poduzeéa kako bi ujedinio planiranje potraznje
i ponude. PomaZe uskladiti proizvodne planove, zahtjeve kupaca, kapacitetne mogucnosti i dostupnost
materijala. Prakticna korist je veca toCnost inventure, manji rizik od nestaSica materijala, bolje upravljanje
proizvodnjom u tijeku i sposobnost brzeg reagiranja na promjene u potraznji, isporukama ili prioritetima.

Connected Worker

Radnicima u proizvodnoj hali pruza digitalne alate u stvarnom vremenu, koji povecavaju produktivnost,
smanjuju pogreSke i poboljSavaju suradnju. Tipi¢cno ukljuCuje digitalne radne upute i kontrolne liste,
potvrdivanje kriticnih koraka, brzo prijavljivanje problema, primopredaju smjene (shift handover) i dijeljenje
znanja. Zahvaljujudi tome radnici uvijek imaju na raspolaganju aktualne informacije vezane uz odredeni nalog i
radno mjesto. Poduzece istodobno dobiva bolji uvid u to gdje nastaju prepreke i na koje se nacine rjeSavaju.




Production Monitoring

Osigurava povezivost s automatiziranim proizvodnim uredajima i vrednuje operativne KPI-je na temelju
podataka iz tih uredaja u stvarnom vremenu. Omogucuje detaljno pracenje dostupnosti, ucinka i kvalitete,
zastoja i njihovih uzroka, ciklickih vremena ili propusnosti, te time brzo identificira odstupanja od standarda.

MES Automation & Orchestration

Povezuje PLEX MES s OT slojem proizvodnje i pomaze upravljati tokom informacija izmedu sustava i
radnih mjesta. Omogucuje automatizaciju odabranih proizvodnih koraka i transakcija, standardizaciju postavki
radnih mjesta te osigurava da su ispravni podaci i upute dostupni u pravom trenutku (na primjer pri promjeni
radnog naloga ili varijante). Time se smanjuje potreba za ru¢nim unosom i prepisivanjem, uklanjaju se tipi¢ne
rucne pogreSke te se istodobno povecava ucinkovitost i dosljednost procesa.

Asset Performance Management (APM)

Objedinjuje procesne, operativne i strojne podatke te ih prikazuje u preglednim nadzornim plo€¢ama kako
bi bilo moguce proaktivno pratiti stanje opreme i cijelog pogona. Podupire pravodobno otkrivanje trendova
koji vode prema kvarovima, prioritizaciju intervencija i planiranje odrzavanja s obzirom na utjecaj na proizvodnju.
Cilj je maksimalizirati raspolozivost (uptime) i propusnost (throughput) te istodobno optimizirati troSkove
odrzavanija, bilo kroz preventivni pristup ili kroz prediktivni pristup temeljen na podacima.

Finite Scheduler

Napredni alat za detaljno planiranje proizvodnje, koji pomaZe optimizirati koriStenje resursa, smanjiti
uska grla i poboljSati isporuke na vrijeme. Omogucuje dinamicko planiranje na temelju ogranicenja - uzima u
obzir stvarne kapacitete radnih mjesta, kalendare smjena, tehnoloSke povezanosti, vremena podeSavanja i
dostupnost materijala. Plan se moZe operativno ponovno izracunavati pri promjenama prioriteta, prekidima ili
kolebanjima potraznje, Cime se povecava stabilnost proizvodnje i pouzdanost rokova.

Implementacija

Jasno je da se uvodenje i implementacija tako opseZnog sustava kakav je PLEX mora rjeSavati
individualno, uvijek prema konkretnim specificnim zahtjevima pojedinog korisnika.

Strucnjaci Rockwell Automationa izradili su detaljan postupak kako implementaciju pravilno provesti.
Implementacijski postupak koristi Siroke univerzalne mogucnosti sustava PLEX te se u suradnji s korisnikom
sustav konfigurira prema konkretnim potrebama. Radi se, dakle, uvijek o postavljanju parametara, konfiguraciji,
unosu ispravnih ulaznih podataka, postupaka i operacija, a ne o stvaranju i testiranju dodatnih dijelova sustava.
Svi potrebni moduli ve¢ su izradeni, a implementacija se sastoji upravo u njihovom konkretnom podeSavanju.

Ovisno o sloZenosti projekta, implementacija sustava PLEX u pravilu traje nekoliko mjeseci, a njezini
sastavni dijelovi su:

e Utvrdivanje ciljeva i odabir odgovarajuc¢ih modula sustava PLEX

e Tehnicka priprema okruZenja za prikupljanje podataka ;

e Postavljanje sigurnosnih postavki, pristupnih ovlasti, korisnika i korisnickih skupina l’l“ e ﬂlllm/,,

e Postavljanje proizvodnih mjesta, strojeva i lokacija = ! =

¢ Definiranje proizvodnih operacija i tehnoloskih postupaka 7
e Postavljanje kontrole kvalitete u razli¢itim fazama proizvodnje

¢ Podatkovna komunikacija izmedu OT okruZenja i sustava PLEX

e Podatkovna komunikacija izmedu ERP sustava poduzeda i sustava PLEX
e Testiranje i validacija sustava

¢ Osposobljavanje osoblja

Upoznajte se detaljnije s PLEX-om

Ako ste zainteresirani za MES sustave i Zelite saznati viSe o sustavu PLEX, obratite se nasim prodajnim
predstavnicima ili djelatnicima tehnicke podrske. Po dogovoru je moguce organizirati lokalni seminar ili radionicu
na kojoj ¢e sustav PLEX biti detaljno predstavljen te ¢e se odgovoriti na pitanja vezana uz njegovu mogucu

implementaciju u vasem proizvodnom okruZenju.




Automatizirano izvjestavanje za
industrijsku proizvodnju

Sustav Connect, Log & Report tvrtke DataTalk automatizira prikupljanje podataka iz proizvodnje i generiranje
izvjeStaja — od PLC-a i lloT uredaja do baza podataka. Ruc¢no izvjeStavanje je vremenski zahtjevno i podlozno
pogreSkama; Connect, Log & Report pretvara podatke u pregledne dokumente koje automatski distribuira.

Kako Connect, Log & Report funkcionira?

o neee | N
cmien A O

Korisnik izraduje predlozak izvjeStaja u MS Wordu ili Excelu,

Historical data, Live and historical Live values from : . : : i
AISFTRS StE. Eh=ric VL e tARABEY povezulje ga s realnim podauma.lz PI'_C.su'sta.va |If.ba"za. podfataka
te konfigurira automatsko generiranje i distribuciju izvjestaja.
v
m u Kompatibilnost s Rockwell Automation®
Create report from MS Waord or Excel templates.. CL Report omogucuje ocitavanje tagova iz PLC sustava Rockwell
Automation® putem integriranog protokola EtherNet/IP™. Tagovi
PDE se mogu dohvadati izravno iz PLC-a u stvarnom vremenu ili
! uvesti iz postojeteg projekta, Sto pojednostavljuje proces
implementacije i smanjuje potrebu za rucnim unosom

H ﬁ podataka.

WhatsApp SM5 E-mail M5 Teams

Za Sto koristiti izvjeStavanje tvrtke DataTalk?

‘l'. o . o - Jednostavno i brzo izradujte automatizirane preglede o
proizvodnji, izvjeStaje o kvaliteti, servisnim intervencijama, KPI
pokazateljima, OEE izvjeStaje, analize zastoja, kao i preglede
~.and send them to multiple communication channels. zaliha ili kadrovske izvjeStaje (produktivnost rada i dr.).

slack Telegramn signal Discerd

CL Report donosi ucinkovito rjeSenje za automatizirano izvjeStavanje u industriji. Zahvaljuju¢i podrsici za
EtherNet/IP™ i kompatibilnosti s Rockwell Automation® omogucuje brzo, pregledno i pouzdano generiranje
izvieStaja bez ljudske intervencije. Namijenjen je poduze¢ima koja Zele modernizirati procese i dobiti
transparentan pregled proizvodnje.

Rockwell
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AGV/AMR - rjeSenja ¢eskog proizvodaca
ServisControl

Automatizirana vozila (AGV) i autonomni roboti (AMR) primjenjuju se u logistici i proizvodnji radi povecanja
ucinkovitosti, smanjenja troSkova i osiguravanja neprekinutog toka materijala. Tvrtka ServisControl bavi se
razvojem, proizvodnjom i integracijom AGV/AMR rjeSenja u industrijskim i drugim primjenama, od osnovnih

transportnih zadataka do slozZenih logistickih sustava prilagodenih konkretnim zahtjevima.
7 Bl

Nasa rjeSenja:

¢ Platformna AGV/AMR vozila - fleksibilan transport razliCitih vrsta tereta
¢ Vuéna AGV/AMR vozila - automatizirani transport kolica i kontejnera

e Paletni AMR - ucinkovito rukovanje ne samo paletama 3
¢ AMR za usisavanje i pranje - autonomno cis¢enje industrijskih i komercijalnih prostora \

Povecajte produktivnost i sigurnost u vasem pogonu uz robotska rjeSenja ServisControl.

Modelska serija RoboMec

Svesmjerne podvozne platforme RoboMec namijenjene su
preciznom i ucinkovitom rukovanju u logistickim i
proizvodnim pogonima. Primjena Mecanum kotaca
omogucuje glatko kretanje u svim smjerovima u stvarnom
vremenu, €ime se postiZze visoka razina fleksibilnosti u
ogranienim prostorima.

Platforme se izraduju u razli¢itim dimenzijama, pri ¢emu promjer primijenjenih Mecanum kotaca izravno utjece
na nosivost i namjenu sustava. Time je moguce optimalno prilagoditi rjeSenje konkretnim uvjetima primjene, od
laganih internih transportnih zadataka do manipulacije vrlo teskim teretima.

Nosivost platformi obuhvaca raspon od 500 kg do 4 500 kg.

Model RoboCaddy

RoboCaddy Il predstavlja novu generaciju svesmjernog AGV/AMR rjeSenja
namijenjenog suvremenoj intralogistici. Model je dostupan u kratkoj i
produzenoj izvedbi, Sto omogucuje precizno prilagodavanje duljine vozila
zahtjevima konkretne primjene i radnog okruzenja.

Primjena 8" Mecanum kotata omogucuje glatko svesmjerno kretanje u
stvarnom vremenu te pouzdano savladavanje dilatacijskih fuga i razmaka u
dizalima. Time se znatno prosSiruju mogucnosti primjene u prostorno
zahtjevnim pogonima i viSekatnim objektima.

Na temelju navedenih tehnickih znacajki, rjeSenje je krajem prosSle godine
uspjeSno uvedeno u bolnici Jihlava, gdje se koristi za automatiziranu
distribuciju obroka na viSe katova objekta.

ROBOMEC 11l ROBOMEC II MODEL ROBOCADDY il




ControlTech prosiruje usluge na cjeloviti
servis za uredaje Allen-Bradley” O o

Tvrtka ControlTech proSiruje svoj portfelj usluga uvodenjem servisnih aktivnosti

za uredaje Allen-Bradley®. Time se odgovara na rastuu potrebu za

sveobuhvatnom podrSkom u podrucju industrijske automatizacije, a korisnicima Q
se osigurava pouzdan partner za sve faze zivotnog ciklusa njihove opreme.

Usluge tvrtke ControlTech pokrivaju cjelokupni Zivotni ciklus uredaja Allen-Bradley® - od odabira optimalnog
rieSenja, preko podrske pri instalaciji i pustanju u pogon, do dugoro¢ne operativne podrske, ukljuc¢ujué¢i obuku
rukovatelja i osoblja za odrZavanje.

U okviru usluge Installed Base Evaluation™ (IBE) izraduje se detaljan pregled stanja i potreba instalirane opreme u
poduzecu. Ovaj pristup omogucuje sustavno upravljanje Zivotnim ciklusom opreme, inventarizaciju rezervnih
dijelova i planiranje odrZavanja, ¢ime se smanjuje rizik neplaniranih zastoja i povecava operativna ucinkovitost.

IBE takoder omogucuje identifikaciju tehnoloski zastarjelih komponenti te daje preporuke za njihovu
modernizaciju ili zamjenu. Na temelju dobivenih podataka moguce je planski i u¢inkovito provoditi tehnoloSke
nadogradnje, uz o€uvanje sigurnosti, pouzdanosti i ucinkovitosti pogona.

Ponuda usluga obuhvada i popravke opreme, redovito odrZavanje te tehnicko savjetovanje, s ciljem dugorocne
pouzdanosti i maksimalnog vijeka trajanja uredaja Allen-Bradley®, ¢ime se osigurava stabilan i nesmetan rad
proizvodnih linija.

Za dodatne informacije o naSim uslugama slobodno nas kontaktirajte putem e-poSte na
info@controltech.hr
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Tehnicka podrska pri pustanju u 3 SL.FECYCLH@

pogon frekvencijskih pretvaraca erylces

&

PusStanje u pogon u Optimizacija rada i Smanjenje zastoja i Do 3 godine jamstva Optimizacija i
rukama je iskusnih smanjenje broja brZe pokretanje uz registraciju uredaja smanjenje troskova
strucnjaka kvarova proizvodnje (inace 2 godine) odrZavanja i popravaka

USLUGA OBUHVACA:

¢ Kontrolu instalacije pretvaraca i motora prije dovodenja napona

e Provjeru povezivanja upravljackih i energetskih vodica

e Kontrolu uzemljenja ulazne i izlazne strane pretvaraca

e PodeSavanje parametara prema zahtjevima aplikacije

e Testiranje funkcije pogona u standardnim radnim uvjetima

e Evidentiranje i sigurnosnu pohranu serijskih brojeva, postavki i
aplikacijskih podataka




KAKO IZGLEDA SURADNJA?

1.Suradnja zapocinje uvodnim sastankom, na kojem se prolaze svi detalji i priprema mjesto instalacije.

2.Slijedi kontrolni popis, koji osigurava spremnost sustava kako bi tehni¢ar mogao provesti pustanje pogona u
rad bez nepotrebnih zastoja.

3.Pustanje u rad na lokaciji uklju€uje provjeru instalacije, podeSavanje parametara i testiranje.

4.Nakon toga slijedi evidentiranje i dokumentacija parametara te registracija uredaja radi ostvarivanja
produljenog jamstva.

PODRZANI MODELI POWERFLEX®

e PowerFlex® 400 e PowerFlex® 525 e PowerFlex® 755
e PowerFlex® 523 e PowerFlex® 753 e PowerFlex® 755TS

Brzo i sigurno pustanje frekvencijskih pretvaraca u pogon uz produljeno jamstvo

Za dodatne informacije slobodno nas kontaktirajte putem e-poste na info@controltech.hr
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Learning+ obuka od Rockwell Automation®
Moderan pristup razvoju tehnickih kompetencija

Rockwell Automation® jedan je od svjetskih lidera u podru¢ju industrijske automatizacije, digitalizacije proizvodnje
i industrijskih informacijskih sustava. S ciljem da korisnicima omogu¢i potpuno iskoriStavanje potencijala svojih
tehnologija, tvrtka nudi sveobuhvatan obrazovni program Learning+, koji pruza moderan i fleksibilan pristup
razvoju tehnickih kompetencija industrijskih strucnjaka.

O cemu je rijeC u programu Learning+

Learning+ je internetska platforma za tehnicko obrazovanje koja objedinjuje online tecajeve, virtualna Skolovanja
s predavacem, laboratorijske vjezbe, studijske materijale i certifikacijske programe. Korisnicima omogucuje
pristup opseZnoj bazi edukacija usmjerenih na proizvode i rjeSenja Rockwell Automation® s naglaskom na
upravljacke sustave, pogone, industrijske mreZze, sigurnost strojeva, vizualizaciju i digitalne tehnologije.

© Learning+

Detaljnije informacije i pregled dostupnih
tecajeva mozete pronaci skeniranjem QR koda

Platforma Learning+ proSirena je programom Learning+ Craft Skills, koji je namijenjen razvoju prakti¢nih vjestina
zaposlenika u odrzavanju, proizvodnji i tehnickim profesijama. Program obuhvaca osnovne i napredne
kompetencije iz podrucja elektrotehnike, mehanike, pneumatike, hidraulike, sigurnosti na radu i Citanja tehnicke
dokumentacije, uz kombinaciju teorijskih znanja i stvarnih industrijskih scenarija.

Jedna od klju¢nih prednosti platforme Learning+ je njezina fleksibilnost. Sudionici se mogu obrazovati vlastitim

tempom, neovisno o vremenu i lokaciji. Podrzani su razliciti oblici uenja - od samostalnog rada i interaktivnih
teCajeva do online edukacija uZivo s iskusnim instruktorima - Sto omogucuje prilagodbu obrazovanja potrebama

tehnicara, inZenjera, programera i osoblja za odrzavanje.




140ME

Vise od samog motornog pokretaca:
4 prednosti koje moderniziraju vas razvodni ormar

LI R | LRJ-S (&) i u 3 L?J-S L3
Inovacije koje donose stvarnu vrijednost Cesto dolaze iz neocekivanih . @& e a
podrucgja. Novi elektronic¢ki motorni pokretac i zastitni uredaj (MPSD) 3@-___ i
serije 140ME to potvrduje. U jednom inteligentnom uredaju objedinjuje | *; i
Cetiri kljune funkcije - zaStitu od gubitka faze, kratkog spoja i |'__* !
preoptereéenja te ru¢no ukljucenje. U nastavku ¢lanka predstavljene su 0
Cetiri najznacajnije prednosti koje donosi pokreta¢ 140ME te 4:?*7 22
objasnjeno kako ovaj kompaktni uredaj odgovara na suvremene 1 :
zahtjeve industrijskih aplikacija, nude¢i viSe od standardne zaStite 'e
motora. 2 4

Radikalno pojednostavljenje portfelja: 36 proizvoda zamijenjeno sa samo 5

Upravljanje zalihama predstavlja jedan od klju¢nih izazova u projektiranju i proizvodnji. Nova serija 140ME donosi
znatno pojednostavljenje jer smanjuje broj potrebnih SKU-ova za isti raspon struja s 36 na svega 5. To je
omoguceno zahvaljuju¢i dvjema vaZnim inovacijama: znatno Sirem rasponu podeSavanja nazivnog strujnog
opterecenja motora (FLA) u omjeru 4:1, u usporedbi s priblizno 1,6:1 kod starijih bimetalnih modela 140MT, te
mogucnosti izravnog odabira isklopne klase 10 ili 20 na samom uredaju. Time se uklanja potreba za velikim
brojem varijanti na skladiStu i pojednostavljuje izbor rjeSenja za razliCite aplikacije.

VisSe prostora, manje posla: uSteda prostora i vremena instalacije

Fizicka ucinkovitost u modernim razvodnim ormarima je klju¢na. Pokreta¢ 140ME u kombinaciji sa sklopnikom
100-C tvori dvodijelno rjeSenje motornog pokretaca koje pruza naprednu funkcionalnost tradicionalnog
trodijelnog rjeSenja. Izravna posljedica je smanjenje potrebnog prostora u razvodnom ormaru za 28 %. U
usporedbi s potpuno integriranim pokretaCima konkurencije, ovo rjeSenje dodatno nudi ve¢u pouzdanost i
fleksibilnost servisa - na kraju zivotnog vijeka dovoljno je zamijeniti samo sklopnik.

Pokretac koji razmislja: Korak prema Industriji 4.0

Uz standardne zastitne funkcije, pokretac¢ 140ME nudi i naprednu zastitu od blokiranja (Jam) te od zemljospoja
(Ground fault). Napredna izvedba 140ME-D9EF otvara mogucnost implementacije koncepta The Connected
Enterprise, u kojem su proizvodni i informacijski sustavi medusobno povezani.

Ova izvedba omogucuje izravno povezivanje na mrezu EtherNet/IP te prijenos dijagnostickih podataka u
upravljacki sustav, ¢Cime se postiZe veca transparentnost i bolja dostupnost informacija o stanju pogona.

Ucinkovitiji rad: Skrivena prednost toplinskih svojstava

Manje uocljiva, ali kriti€no vazna prednost je bolje toplinsko pona3anje. Elektronicka
konstrukcija pokretata 140ME stvara znatno manje topline u usporedbi sa starijim
bimetalnim tehnologijama.

Elektronicki motorni pokreta¢ 140ME predstavlja znacajan iskorak. Standardnu
industrijsku komponentu pretvara u izvor znacajnih uSteda, inteligencije i
pojednostavljenja. Od radikalnog smanjenja broja skladiSnih stavki, preko ustede
prostora i vremena, do potpune integracije u koncept Industrije 4.0, pokazuje kako
ciliane i nenametljive inovacije mogu promijeniti pravila igre.

Gledajuci ove prednosti, namece se pitanje za razmisljanje. Koja je sljedeca ,osnovna”
komponenta u vasem razvodnom ormaru spremna za inteligentnu nadogradnju?




Elektronicki motorni pokretaCi

M100

Funkcionalnost u jednom kompaktnom uredaju, bez sloZenog sastavijanja
dodatnih komponenti i uz minimalne zahtjeve za prostorom i oZicenjem.

Elektronicki motorni pokreta¢ M100 objedinjuje sklopnik, zaStitu od preopterecenja i druge upravljacke elemente
u jednom kompaktnom uredaju, ¢ime se pojednostavljuje instalacija i poveéava pouzdanost.

Klju€ne inovacije:

e USteda prostora: ,Zero-Stack” smanjuje potreban prostor na panelu za 78 %, a oZi¢enje za 56 %.

¢ Point-on-Wave tehnologija: Precizno upravljanje kontaktima i smanjeno elektri¢no opterecenje

¢ Integrirana sigurnost: Zastita Safe Torque Off (STO) s visokom razinom sigurnosti SIL 3 / PLe uklanja potrebu
za vanjskim sigurnosnim sklopnicima.

¢ Varijabilnost snage: Dva raspona struje i upravljanje smjerom vrtnje motora bez dodatnih komponenti.

<

CAMOZzzI
: Automation

Pregled aktualnih novosti
tvrtke Camozzi dostupan je u
priloZenoj brosuri.

GRIPfit

Buducnost uti¢nihfitinga

Tvrtka Camozzi Automation predstavlja GRIPfit, novu liniju uticnih fitinga koja objedinjuje ucinkovitost,
fleksibilnost i odrzivost za primjenu u razli¢itim industrijskim podrugjima.

Razvijen od visokoucinkovitih biomaterijala i ispitan u Sirokom spektru primjena, GRIPfit nudi kompaktno,
robusno i ekolo3ki prihvatljivo rjeSenje za suvremene priklju¢ne sustave.

GRIPfit® se nudi u Cetiri serije prikladne za razli¢ite primjene:
e Series 7000 - AUTOMATION

e Series 7000 - COOLING

e Series 7000 - BEVERAGE & WATER FILTRATION

e Series 7000 - MEDICAL

ZASTO ODABRATI GRIPFIT®?

Biomaterijali i provjerena pouzdanost

GRIPfit je izraden od bio-tehnopolimera PA11, Sto ga Cini laganim,
kompaktnim i u skladu s relevantnim medunarodnim smjernicama. |

Brzo, Cisto i sigurno spajanje
Stezni prsten od nehrdajuceg Celika omogucuje brzu montazu i
demontazu te smanjuje mehanicko opterecenje i troSenje cijevi.

CertificiranaodrZivost
GRIPfit, koji ispunjava norme RoHS, REACH i ISO 14743, pomaze osigurati budu¢nost industrijskih sustava.

Dugotrajan rad uz minimalan otpad
Dizajniran za viSekratnu uporabu u dinamic¢nim uvjetima, bez kompromisa u pogledu brtvenih svojstava.




PROSOFT MODULI ZA PROFINET®
u Sasiji ControlLogix”

Moderne proizvodne linije uobicajeno se sastoje od tehnologija razli¢itih dobavljaca,
pri Cemu se Cesto susrecu dva dominantna industrijska protokola - EtherNet/IP i
PROFINET®. Upravljacki sustav moZe biti izgraden na platformi Rockwell, dok pogoni,
decentralizirani 1/0 ili tehnoloSke cjeline koriste mrezu PROFINET. ProSoft
Technology za takve scenarije nudi izravnu povezivost u ControlLogix bez potrebe za

Controller Module Device Module

umetnutom zasebnom gateway jedinicom izmedu PLC-a i mreZe. for ControlLogin®  for ControlLogin®
ILX56-PNC ILX56-PND

Izravna integracija PROFINET-a u ControlLogix®

Modul ILX56-PNC integrira se u 3asiju ControlLogix® kao mreZni upravljacki element i namijenjen je aplikacijama u
kojima ControlLogix® izravno upravlja PROFINET® uredajima, poput udaljenih I/O sustava, pogona, HMI-ja ili
tehnolo3kih stanica. Omoguéena je komunikacija s do 64 uredaja te razmjena do 4096 B ulaznih i 4096 B izlaznih
ciklickih 1/0 podataka u realnom vremenu.

Modul ILX56-PND namijenjen je scenarijima u kojima ControlLogix® djeluje kao uredaj unutar nadredene
PROFINET mreZe. Takva se konfiguracija primjenjuje kada je linijska infrastruktura temeljena na PROFINET-u, a
ControlLogix® sudjeluje isklju€ivo u razmjeni podataka. Podrzan je prijenos do 1440 B cikli¢kih I/0 podataka, uz
podrsku MRP medijske redundancije i S2 sistemske redundancije.

Hardverska izvedba

ILX56-PNC je standardni single-slot modul za ControlLogix® 1756 backplane te
na prednjoj plo¢i nudi dva Ethernet porta (10/100/1000 Mb/s) zajedno s
dijagnostickim indikatorima. Isti format ima i modul ILX56-PND, koji se
takoder ugraduje izravno u Sasiju 1756.

S7-1500

ey

ILX56-PND

Dostupnost i redundancija

(MRP)

Za aplikacije s viSim zahtjevima za operativnu dostupnost vazno je da ILX56-
PNC podrzava Media Redundancy Protocol (MRP) te moZe raditi kao MRP
Manager i MRP Client. Istodobno je pripremljen za sustavsku redundanciju S2.
ILX56-PND podrzava MRP i S2 na strani uredaja, Sto omogucuje njegovo
uklju€ivanje u redundantne topologije i povecanje pouzdanosti cjelokupne
infrastrukture.

S2 Controller Redundancy

MRP Ring

Zajednicka osnova oba modula je jedinstveni konfiguracijski ekosustav. Alat

PLX50 Configuration Utility sluzi ne samo za konfiguraciju samih modula, ve¢ i

za parametrizaciju povezanih uredaja pomocu njihovih GSDXML datoteka.

Radi pojednostavljenja integracije proizvodac koristi automatizaciju u obliku

unaprijed pripremljenih Add-On Routines i User Defined Data Types (UDT),

koje skracuju vrijeme implementacije i smanjuju rizik pogresaka pri mapiranju

podataka. Prakticna je i mogucnost generiranja Logix importa (L5X) izravno iz _—
PLX50 Configuration Utility pomocu funkcije Generate Logix L5X. U Studio —
5000 se ova datoteka uvozi kao rutina, ¢ime se automatski kreiraju =
mapirajuce rutine, UDT strukture i tagovi. Mapirajuca rutina se zatim samo il )| L ="
poziva iz glavne programske rutine. | |

Konfiguracija i integracija u Logix okruZenje

ILX56-PND

i +
PROFINET

Prednosti u praksi

Integracija modula izravno u $asiju ControlLogix® pojednostavljuje mreZnu arhitekturu smanjenjem broja vanjskih
uredaja u razvodnom ormaru. Jedinstveni konfiguracijski pristup temeljen na alatima PLX50 i Studio 5000®
omogucuje brze i ponovljivo mapiranje podataka putem generiranih UDT struktura i rutina, uz istodobno bolju
spremnost sustava za primjenu redundantnih topologija MRP/S2 u aplikacijama s poveéanim zahtjevima za
dostupnost.
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A ROCKWELL AUTOMATION PARTNER

<dlient Controls

BS SPECTRUM | An adfient Company

Tvrtka Spectrum Controls dobitnik je priznanja
Tehnoloski partner godine 2025 tvrtke Rockwell SPECTRUM
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Automation®, ¢ime je potvrdeno vise od 35 godina
uspjeSnog partnerstva i kontinuiranih inovacija na
podrucju I/O platformi. Ovo priznanje, dodijeljeno u
okviru konferencije Rockwell Automation ProductCatalog
PartnerNetwork, istice doprinos tvrtke Spectrum Industrial I/O | Protocol Gateways | Industrial Displays
Controls razvoju naprednih rjeSenja za industrijsku
automatizaciju.

Spectrum Controls razvija i proizvodi 1/0 module,
univerzalne industrijske gateway uredaje te industrijske
zaslone kompatibilne s Allen-Bradley® platformama.
Njihov portfelj obuhvaca provjerena, intuitivna i
pouzdana rjeSenja za upravljanje industrijskim
sustavima, prilagodena razlicitim  zahtjevima i
primjenama u industrijskom okruZzenju.

Katalog ponudenog
rieSenja dostupan je ovdje:
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SOFTING 5069-SDN
DeviceNet’ scanner

Tvrtka Softing Industrial predstavila je komunikacijski modul 5069-SDN,
namijenjen modernizaciji industrijskih automatizacijskih sustava. Rijec
je o DeviceNet® scanner modulu za izravnu integraciju u 3asiju
CompactLogix® 5380.

Idealna zamjena
za modul
1769-SDN

Devicei'et
Modul omogucuje migraciju sa starijih Allen-Bradley® PLC platformi,
uklju€uju¢i PLC-5, SLC-500 i CompactlLogix 1769, na suvremenu Sty
platformu 5380, uz zadrZavanje postoje¢e DeviceNet® infrastrukture.
Time se osigurava upravljanje, konfiguracija i razmjena podataka s
uredajima na DeviceNet mreZi te pojednostavijuje nadogradnja [S——"

postojecih sustava.
-~ O B BE
7 ks )

Jednostavna migracija DeviceNet® mreZe: feddeie  remderte il deers
Video primjer nadogradnje modula 1769-SDN na 5069-SDN :




A ROCKWELL AUTOMATION COMPANY

Rastuca potreba za posluZiteljskim kapacitetima potie intenzivan razvoj podatkovnih centara svih veliina.
Organizacije koje se oslanjaju na IT tehnologije, ali i sektori poput financija, telekomunikacija, zdravstva i javne
uprave, sve su ovisniji o sigurnoj, pouzdanoj i ucinkovitoj obradi velikih koli¢ina podataka.

Neovisno o tome radi li se o vlastitim podatkovnim centrima ili o koriStenju kapaciteta vanjskih pruzatelja usluga,
CUBIC nudi rjeSenja razvodnih ormara prilagodena razlicitim vrstama opreme za obradu podataka. Modularni
pristup omogucuje ispunjavanje visokih zahtjeva u pogledu sigurnosti i ucinkovitosti, uz istodobno osiguravanje
fleksibilnosti, prilagodljivosti i spremnosti za buduce nadogradnje sustava.

19” modularni razvodni ormari

19" modularni razvodni ormari obi¢no se koriste u podatkovnim centrima ili serverskim prostorijama, u koje je
ugradeno viSe jedinica elektronicke opreme. 19" razvodni ormari mogu se koristiti i za znanstvenu ili audio
opremu. Mogu biti prijenosni ili samostojec¢i. S modularnim sustavom CUBIC moguce je konstruirati bilo koju
vrstu razvodnog ormara koji zadovoljava potrebe korisnika. U modularnom sustavu CUBIC mogu se, prema
specifikacijama, konstruirati svi tipovi serverskih razvodnih ormara.

RjeSenja Power Distribution Unit (PDU)

Tvrtka CUBIC kontinuirano isporu€uje PDU rjeSenja namijenjena podatkovnim centrima i ICT infrastrukturi.
Modularni koncept omogucuje prilagodbu razvodnih ormara specificnim zahtjevima krajnjih korisnika i
investitora.

Zahvaljujuci robusnoj konstrukciji i velikom broju konfiguracijskih opcija, moguce je projektirati razvodne ormare
s razli¢itim izvedbama vrata i oplata, odvojenim kabelskim prostorima, unutarnjim pregradama i izvlacnim
policama. Sustav omogucuje izvedbe od kompaktnih do jednokomadnih rjeSenja, ukljuujuci serverske ormare,
¢ime se postize visoka fleksibilnost i prilagodljivost u projektiranju i proizvodnji.

Neovisno ispitana rjeSenja
Sva rjeSenja tvrtke CUBIC podvrgnuta su ispitivanjima u neovisnim, renomiranim ispitnim laboratorijima te su u
skladu s normom IEC/EN 61439.
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